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Instructions pour DURKOPP 211, 212 et 219

DURKOPP 211, 212 et 219 sont des machines a coudre rapides a point de navette
a graissage central par capillarité et & graissage individuel du crochet.

Suivant leur emploi, les machines sont divisées en sous-classes. La designation
de la sous-classe est indiquée sur une plaquetie fixée a la base du bras de la

machine.

Pour connaitre les designations des machines spéciales, consultez les agents

DURKOPP.

DURKOPP 211
DURKOPP 211-15255
et 211-115255

DURKOPP
DURKOPP
DURKOPP
DURKOPP
DURKOPP
DURKOPP

DURKOPP

DURKOPP

DURKOPP
DURKOPP
DURKOPP
DURKOPP

DURKOPP

DURKOPP

211-7000

211-10000
211-15000
211-19000
211-24000
211-34000

211-115000

211-119000

212

212-6000

212-15000

212-24000

212-115000

212-124000

avec entrainement par griffe a élévation, a 'exception de

avec entrainement inférieur 8 commande différentielle

avec raseur de bords vertical et bordeur

avec entrainement supérieur par puller

avec coupe-fil électro-mécanique pour les fils supérieur
et inférieur

avec entrainement supérieur par puller et coupe-fils supé-
rieur et inférieur électromécanique

avec raseur de bords vertical et coupe-fils supérieur et
inferieur électro-mécanique

avec couteau pour la coupe transversale et coupe-fils
supérieur et inférieur électro-mécanique

avec coupe-fils électro-mécanique, léve-pied presseur
électro-mécanique et dispositif a arréts automatique
avec entrainement supérieur par puller, coupe-fils électro-
mecanique, léve-pied presseur électro-pneumatique et
dispositif a arréts automatique

avec entrainement par griffe a élévation et par aiguille

avec raseur de bords vertical
avec coupe-fil électro-mécanique pour les fils supérieur
et inferieur

avec raseur de bords vertical et coupe-fils supérieur et
inférieurs électro-mécanique

avec coupe-fils electro-mécanique, léve-pied presseur
électro-pneumatique et dispositif & arréts automatique

avec raseur de bords vertical, coupe-fils électro-mécani-
que, leve-pied presseur électro-pneumatique



DURKOPP 219 avec entrainements inférieur et supérieur par griffe a
élévation, avec pied presseur non-sautillant

DURKOPP 219-9000 avec cranteur de bords
DURKOPP 219-15000 avec coupe-fils supérieur et inférieur électro-mecanique

DURKOPP 219-24000 avec raseur de bords vertical et coupe-fils superieur et
inférieur électro-meécanique

DURKOPP 219-35000° avec raseur de bords vertical, couteau pour la coupel
transversale et coupe-fils supérieur et inférieur electro-
mecanique

DURKOPP 219-115000 avec coupe-fils électro-mécanique, leve-pied presseur
électro-pneumatique et dispositif a arréts automatique

DURKOPP 219-124000 avec raseur de bords vertical, coupe-fils électro-mecani-
que, léve-pied presseur électro-pneumatique et dispositif
a arréts automatique

Instructions de sécurité pour DURKOPP 211 - 212 - 219

Prise en service

@ Les voltages du réseau et de service doivent concorder. Avant d’utiliser la machine,
regarder le voltage specifie sur la plaguette type du moteur.

@ Avant de metire la machine en marche examiner également le sens de rotation. Une
casse peut se produire si le sens de rotation est faux. Voir la fleche de direction sur le
protége-courroie sur le volant.

Opération

@® Ne pas enlever les dispositifs de sécurité en marche de la machine.
Danger d'accident!

@ Seulement des personnes qualifiées sont autorisées a utiliser la machine.
@ Mettre I'interrupteur principal hors circuit pour ce gui suit:

— Enfiler les fils supérieur et inférieur

— Changer les piéces servant a former les points, p. ex. I'aiguille, la plaque a
aigulille, etc.

— Changer un équipement de couture (No. E)

— Travaux d'entretien

— Absence du poste de travail

@ Tant que l'interrupteur principal est enclenché, n'introduire la main dans I'endroit des
pieces mobiles. — Danger de blessure.

@ N'utiliser la machine que pour le but prévu, c. a. d. pour les textiles et pour le cuir. En
cas de transformation veuillez considérer toutes les precriptions de sécurite
applicables.

Entretien

@ Les travaux sur I'équipement électrique doivent étre executés exclusivement par les
personnes y autorisées apres avoir retiré la fiche de prise de courant.

Il n'est pas permis d'exécuter des travaux sur les pieces el sur les équipements se trouvant sous tension, sauf
dans les caus autorisés selon DIN 57 105 ou VDE 0105.

@ Pour les travaux plus amples retirer la fiche du réseau.

Des exceptions sont permissibles si les réglages et les examens sont effectués
par des personnes y autorisées.



1. Arrét du pied presseur en position élevée (fig. 1)

Si le pied presseur doit rester en position élevée, presser le bouton 15 dans
la plague de face et ceci en actionnant la genouillére jusqu'a ce qu'en
lachant la genouillére la barre du pied presseur reste bloquée en haut.

Par une pression |égére contre la genouillere le bouton 15 revient dans
sa position initiale et libére a nouveau la barre du pied presseur.



2.,

2.2;

Entretien

Nettoyage et graissage

Une machine bien nettoyée évite des pannes. Par consequent il faut nettoyer
régulierement les environs du crochet et du coupe-fils.

Pour nettoyer les piéces sous la plague de base, incliner la téte la machine en
arriére. L'huile accumulée derriére le voyant 16 (fig. 1) retournera dans le bras
de la machine. lI'n'y aura jamais trop d'huile dans la téte du bras si le nettoyage
est effectué régulierement.

Pour graisser, utiliser I'huile Spinesso 10 ou un lubrifiant d'une qualité
rigoureusement équivalente. L’huile Spinesso 10 peut étre obtenue chez
les agents DURKOPP.

Les endroits a pourvoir d'huile se bornent a deux points:

Controler et compléter la réserve d’huile pour le graissage du crochet

Renverser la téte de la machine en arriére (retirer préalablement la genouil-
lere) et verser 'huile dans le récipient 1 (fig. 2) jusqu’a la hauteur du repere
supérieur.

Remplir les deux trous de graissage dans le couvercle du bras, constituant
des réservoirs d’huile 2 (fig. 3)

La téte de la machine étant debout, remplir les réservoirs 2 presque jusgu'au
bord. Tant que I'huile versée n'est pas absorbée par la méche se trouvant
en dessous, la téte de la machine ne doit pas étre renversée sous peine
de voir ressortir I'huile.

[l suffit normalement de procéder au remplissage d’huile a ces deux endroits
lors du nettoyage hébdomadaire.

Pour les machines avec le raseur vertical voir en plus le chapitre 31.

Aiguilles et fils

Le choix des aiguilles et des fils est d'une importance primordiale pour le
fonctionnement impeccable de la machine et la haute qualite de la couture.

La grosseur de l'aiguille dépend de la grosseur du fil. Le chas de l'aiguille
doit &tre assez large pour que le fil passe étroitement mais librement. En
cas d'emploi de fils irréguliers ou rugueux, il faut particulierement veiller
a un choix judicieux de l'aiguille.

Par suite des multiples possibilités d'emploi de la machine, il n'est pas
possible de donner ici des indications précises et détaillées sur le choix
des aiguilles et des fils devant étre utilisés ensemble.

Mais les spécifications suivantes peuvent servir de reférence:

Fil Aiguille

30/3 Nm 110-—-130
80/3 ou 50/2 Nm 90—100
100/3 Nm 80- 90

120/3 ou 80/2 Nm 70— 80
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Fig. 3



Le systéme d’aiguille & employer dépend de la version de base de la machine.

Normalement on utilise les aiguilles suivantes:

Sous-classe Systéme d'aiguille

211-1:-501;-10101;-10501;-15101;-115101; 5620 ou
-5/E1;-5/E5 Sy 6405-01

211-15105/E101;-15105/E104;-115105/E101; 135x 1
-115105/E104

211-3:-5;-6;-7 sauf-5/E1 et-5/E5; 797 ou
-051-3;-503;-6103;-6105;-6123;-6125;-7105; Sy 1955—01
-10103;-10105;-10503;-15093;-15103;-15105;
-15255: sauf-15105/E101 et-15105/E104

211-19103;-19105; -24123;-24125;-32103;-32105;
-34103;-34105:-115103;-115105;-115255
sauf-115105/E101 et-115105/E104

211-119103;-119105

211-15,-20-5;21-15;-10115 2134-35

212-101;-12101;-13101;-15101;-115101; 135x10u
-105/E1 Sy 1451-01

212-103;-105 sauf-105/E1 135x25

212-6103;-6105;-6123;-6125;-6145;-15103;
-15105;-15155;-115155;-24123; -25125;
-24145:-115103;-115105;-124123;-124125;
-124145

212-115;-117 2134-35

219-103;-6103;-6123;-6423;-9103;-15103,; 797 ou
-24123;-30103;-33103;-35103;-115103; Sy 1955-01
-124123;-135103

219-105;-115;-155;-156; -455;-6105;-6125;-7105; 797 KK
-7405;-9105;-15105;-15115;-15155;-15156;
-24125;-24155;-24175;-24176,;-33105,-34105;
-35105:;-115105;-115155;-115156;-124125;
-124175;-124176;-124976

Observation: L aiguille 5620 a un talon plus long que 'aiguille Sy 6405-01, de ce
fait elle est plus rigide. Ceci est important en cas d'aiguilles fines. Ces systémes
d'aiguilles recevront une designation complémentaire si leurs pointes ont une
autre forme que celle des aiguilles susmentionnées.

En mettant en place une nouvelle aiguille il faut avoir soin d'orienter la longue
rainure vers la gauche en poussant I'aiguille & fond dans son alvéole dans la barre
a aiguille.

Comme fil d"aiguille, on emploie en général un fil & torsion gauche.

Si, par contre, il faut coudre de temps en temps de grands parcours en marche
arriere, il est recommandé d'utiliser un fil double revétu ou un fil a double torsion.
En cas de fils monofilament, les résultats optimum sont obtenus avec les fils de
130 a 180 deniers. La torsion du fil inférieur est sans importance.

11
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Fig. 4

Pour vérifier la torsion du fil, on le tient a deux mains en position horizontale
et le tourne entre le pouce et l'index de la main droite du haut vers soi. Si
alors |a torsion du fil s'accentue, il s'agit d'une torsion gauche (torsion Z)
et si elle devient plus faible, il s’agit d'une torsion droite (torsion S).

Enlevement de la boite a canette avec sa canette (fig. 4)

On améne le tendeur de fil a son point culminant. Dans cette position et en
soulevant en méme temps le clapet 21 de la boite & canette on peut alors
retirer le dessus 22 de la bolte a canette avec sa canette.

Tantquel'ontientle clapet 21 soulevé, la canette est tenue automatiquement
dans sa bofte. En lachant le clapet 21, |la canette se dégage et tombe d'elle
meéme vers le bas.

Remplissage de la canette

Le deévidoir, monté sur le couvercle du bras, est actionné par une poulie
a friction, recevant son impulsion de la poulie supérieure.

Le fil du dévidoir passe, en partant du porte-bobine, par le trou de la tdle
guide-fil 3 (fig. 3), autour de I'axe de tension de fil 4 pour arriver ensuite au
dévidoir. Enrouler le bout du fil dans le sens des aiguilles d'une montre
plusieurs fois autour du moyeu de la canette. Presser le clapet du dévidoir 39
contre le moyeu et le remplissage se fera automatiquement en cours de
couture.

Le devidoir s'arréte automatiquement dés que la canette est remplie.

Enfilage

Lors de I'enfilage, le moteur doit étre entigrement arrété et freiné.
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6.2,

Enfilage du fil de la canette (figs. 4 et 4a)

Par les pointes des doigts de la main droite saisir la canette de telle sorte
gue l'extremité libre du fil, venant de devant, passe a gauche et la placer
dans la boite a canette 22.

Tirer le fil dans la fente 26 et sous le ressort de tension 27, jusqu'a ce qu'il
se place dans la petite entaille 28 a I'extremité du ressort de tension.

Dans les machines avec coupe-fils, utilisant les fils monofilament, dans la
classe 212 également tous les autres fils, passer le fil inférieur par le trou 30
(fig. 4a) dans la partie supérieur de la boite a canette.

Mise en place de la boite a canette avec sa canetie

Lors de la mise en place de la boite a canette, le tendeur de fil doit étre a son
point culminant, comme au moment de I'enlévement de la boite a canette.

Saisir le clapet 21 (fig. 4) de la boite a canette avec le pouce et I'index de
la main droite de sorte que le clapet soulevé retient la canette dans la
boite et engager la boite a canette sur la tige centrale du support de la
boite a canette de sorte que l'extrémité du clapet soit orientée vers
I'ouvriére. Pour plus de slreté on appuie encore avec le pouce, car un
boitier qui n'est pas bien enclenché peut provoquer sa casse ou celle de
I"aiguille.

Fig. 4a
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296



6.3. Enfilage du fil d’aiguille

8.1.

14

Le trace du fil d'aiguille est visible sur la fig. 1. Pour enfiler, il faut amener
le tendeur du fil a son point culminant.

Passer le fil:

par le guide-fil dans le bras du porte-bobine,
alternativement par les trous du guide-fil A,
de droite entre les disques de tension B,

par dessus le ressort de tension C,

sous la bride D,

vers le haut par le guide-fil E,

de droite a gauche par |'oeillet du tendeur de fil F,
vers le bas par le guide-fil E,

derriére guide-fil G,

par le guide-fil H et

de gauche a droite par le chas d'aiguille.

B gl gk oo

Remontée du fil de canette

Apres enfilage on maintient doucement I'extrémité du fil de 'aiguille entre
les doigts de la main gauche en tournant le volant vers soi, exécutant
ainsi un point dans le vide. Ensuite on reléve a nouveau le tendeur de fil 4
son point culminant. Maintenant on tire avec la main gauche sur I'extrémité
du fil supérieur en faisant sortir ainsi le fil de canette noué au fil d'aiguille.
Avec un objet approprié on passe sous le pied presseur et fait passer les
deux fils ensemble vers I'arriére.

Siau commencement de la couture le fil d'aiguille doit étre passé a I'envers,
il ne faut pas le pincer sous le pied presseur. Ceci s'applique particuliérement
aux machines avec coupe-fils.

Réglage des tensions de fils

Les tensions des fils supérieur et inférieur sont proprement réglées si le
noeud se forme au milieu du tissu.

La tension du fil supérieur est trop forte ou celle du fil inférieur est trop
faible si le nouage des fils est visible sur le dessus du tissu.

La tension du fil inférieur est trop forte ou celle du fil supérieur est trop
faible si le nouage des fils est visible sur I'envers de la couture.

Les matieres épaisses et dures exigent des tensions plus fortes que des
matieres fines et souples. Les matieres fines froncent et les fils se cassent
si la tension est trop forte. Les tensions ne doivent pas étre plus fortes qu’il
est nécessaire pour obtenir une bonne formation du point. Les deux
tensions peuvent étre réglées individuellement.

Fil d’aiguille. Sa tension se régle en tournant I'écrou de tension moletté 5
(fig. 1). Tourner a droite pour augmenter la tension et & gauche pour la

diminuer.



Fig. 5

8.2.

Fig. ba

Fil de canette. Pour régler sa tension, on se sert de la vis de reglage 9 (fig. 4)
a la partie supérieure de la boite a canette. Tourner a droite pour augmenter la
tension et a gauche pour la diminuer.

Observation: La partie supérieure de la boite a canette renferme un disque-frein
qui évite le fonctionnement par inertie de la boite lors de la coupe des fils. Lors du
réglage de la tension du fil de la bobine il faut tenir compte de 'effei de freinage de
ce disque sur la bobine pour éviter une tension excessive.

Pour les instructions concernant le régulateur de fil voir le chapitre 78.

Réglage de la pression du pied de couture (fig. 1)

La pression du pied de couture doit tre adaptée & la matiere a coudre. Les tissus
épais et durs nécessitent une pression plus forte que les tissus fins et doux. La
pression du pied doit &tre juste assez forte pour assurer un entrainement regulier
et sar du tissu sans que la griffe endommage les matiéres a I'envers. En vissant
plus a fond la douille de vis 40 la pression augmente, en la dévissant, elle diminue.

Dans les machines avec entrainement supérieur par puller (211-10000 et -19000)
la pression du pied presseur se régle par I'ecrou 162 (fig. 5).

La pression du cylindre d’entrailnement sur le travail en cours d'exécution se regle
par la douille 40 (fig. 1).
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10.1.

10.2.
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Réglage de la longueur du point et de la mise en marche
arriere

Observation

Concerne: DURKOPP 212-15155 et 212-115155

Lalongueur d'entrainement (longueur du point) de cette machine dépende de
sa vitesse (points/minute).

Elle peut allerjusqu’a 4 mm avec la vitesse maxi de 5000 p/min. et jusqu’a 6 mm
avec la vitesse maxi de 4000 p/min.

Silavitesse excéde 4000 p/min., il faut limiterlalongueur du point. Pour le faire,
reculer le levier régulateur des points dans le bras de la machine de telle sorte
que la longueur du point ne dépasse pas 4 mm.

Enlever & ce propos le couvercle du dévidoir, desserrer les vis de fixation dans
le support du levier et introduire le levier dans le support conformément.

Proceder de la méme facon également avec les équipements qui n'admettent
pas une vitesse maxi.

Pour les DURKOPP 211 et 212, sauf les sous-classe -10000 et -19000

La longueur du point est réglée par le levier régle-point 41 (fig. 3). Les machines
avec mecanisme d'arrét automatique (-115000) comportent le levier double 43
(fig. 5a) pour le réglage individuel des différentes longueurs de points en marche
avant et arriére. Par un ressort de traction, le levier du regle-point est toujours tiré
vers le haut, jusqu’a toucher la butée réglable par I'écrou molleté 42.

Si I'on pousse le levier du régle-point de sa position haute vers la position
mediane, le point avant devient plus petit. Il est nui quand le levier est sur la mar-
que «0». En depassant cette marque «0» vers le bas, la machine coud en arriére.
En abaissant le levier régle-point 41 (fig. 3) jusqu’a la butée inférieur, la machine
execute toujours, mais en marche arriére, la méme longueur de point qu'en
marche avant.

En cas de -115000 la longueur des points en marche arriére peut étre réglée indé-
pendamment de la longueur des points en marche avant en se servant de I'écrou
mollete 45 (fig. 5a).

Le changement de marche avant en marche arriére est possible aussi bien la
machine arrétée que pendant sa marche a n'importe quelle vitesse. Change-t-on
le sens de marche en cours de couture, il faut actionner trés vivement le levier pour
depasser trés vite la position «0», afin d'éviter la couture sur place et la casse du
fil qui en résulterait.

Si la couture est arretée automatiquement avec le point maxi, le levier regle-
points ne doit pas buter danse la fente-guide de la tole-échelle (danger de
casse).

Reculerace propos le levier dans le bras de la machine, comme décrit sous 10.
Mais la longueur maxi des points doit étre atteinte.

Pour les DURKOPP 211-10000 et 211-19000

Les entrainements inférieur par griffe a élévation et supérieur par puller sont
réglables individuellement.

L'entrainement inférieur par griffe a élévation peut étre réglé, par rapport a
I'entrainement supérieur par puller, de telle sorte que les deux couches d'étoffe
avancent a la méme vitesse ou que la couche inférieur avance plus vite que la
couche supérieure.
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Fig. 6

166 163 164 165

Réglage de la longueur d’entrainement supérieur par puller (fig. 6)

La longueur d’avance de I'entrainement supérieur par puller se regle en
déplacgant la bielle 163 dans la coulisse 164. Pour effectuer le réglage,
basculer le couvercle 165 vers la droite, desserrer I'écrou 166 et ajuster la
bielle 163 en conséquence. Déplacer la bielle dans le sens de la fleche «A»
pour réduire la longueur de l'avance et dans le sens de la fleche «B» pour
I'agrandir.

Le réglage terming, resserrer fortement I'écrou 166.

Réglage de la longueur d’entrainement par grifie a élevation (fig. 3)

Le reglage de la longueur d’entrainement par griffe a élévation se fait par
le déplacement du levier régle-point 41. Par un ressort de traction, le
levier du régle-point est tiré vers le haut jusqu'a toucher la butée réglable
par I'écrou molleté 42. Pour régler la longueur d’entrainement, tourner
cet écrou. Si I'on pousse le levier régle-point de sa position haute vers la
position médiane, le point avant devient de plus en plus petit jusqu’a devenir
«nul» quand le levier arrive sur le repere «0». En dépassant cette position
vers le bas, la machine exécute des points en arriére. L'abaissement du
levier 41 provoque simultanement le soulévement du puller d’entrainement
de telle sorte qu’il ne géne pas la marche arriere.

Pour les instructions concernant le réglage de la longueur d’entrainement
dans la DURKOPP 219 voir le chapitre 50.

Pour les DURKOPP 211-15255 et 211-115255

Ces machines sont équipées avec entrainement inferieur differentiel. La grifie
d’entrainement principal et la griffe d'entrainement différentiel sont réglables
de facon indépendante, 'une de l'autre. La griffe d'entrainement principal est
attachée sur le porte-griffe a droite, tandis que la griffe d’entrainement différen-
tiel est attachée sur le porte-griffe a gauche.

Dans le cas des ensembles de couture destinés a exécuter des fronces, la

griffe d’entrainement différentiel est disposée avant I'aiguille et, dans le cas des
ensembles de couture prévus pour 'étirage, elle est disposee aprées l'aiguille.
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Fig. 6a

Longueur max. du point AV 6 mm
Longueur max. du point AR 2 mm

Selon I'ensemble de couture, I'ajustage approprié des deux roues de réglage
3 et 4 (fig. 6a) avec des échelles graduées et des points d'arrét permettra la
couture lisse et la couture froncée, ou bien la couture lisse et I'étirage du
tissu a coudre.

La longueur du point est déterminée par la griffe d’entrainement principal
(porte-griffe a droite). Elle sera ajustée parla roue la réglage 3 (fig. 6a).

L'avance additionnelle de la griffe d’entrainement différentiel (porte-griffe a
gauche), nécessaire pour froncer ou étirer le tissu, sera ajustée par la roue de
réglage 4.

Lors' de la commutation a marche arriere — pour la 211-15255, par le levier
regle-points et, pour la 211-115255, par 'équipement automatique a arréts -,
la différence d’entrainement sélectionnée deviendra inactive.

Laroue de réglage 5 (fig. 6a) sert a prérégler une avance supérieure de la griffe
d’entrainement difiérentiel, par rapport a son réglage de base.

Cela permettra —en combinaison avec les dispositifs additionnels «Equipement
mecanique SK», actionné par pédale, ou bien «Equipement électropneu-
matique KR», actionné par la palpeur 6 (fig. 6a) — de changer d’'une couture

~ lisse & une couture froncée a n'importe quel endroit de la couture.

La couture

Avant I'engagement du tissu, avant de commencer une nouvelle couture
et pour retirer un travail terminé, le tendeur de fil doit &tre amené a son point
culminant.

La machine ne doit fonctionner que si le tissu est posé sous le pied presseur
et que celui-ci soit ensuite abaissé.



174

Fig. 6b
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Il faut veille & ce que le volant tourne toujours dans le propre sens de rotation, sous
peine de voir le fil se rompre ou se coincer dans la coursiére du crochet.

En raison de la haute vitesse de cette machine, il est recommandé de s’exercer
préalablement & bien guider le travail sans enfiler les fils. C’est seulement aprés
s'étre habitué a la haute vitesse qu'on passera & la couture veritable.

Pour coudre, enfiler le fil supérieur, metire en place la boite & canette et remonter
le fil inférieur. Poser le tissu et abaisser le pied presseur al'aide de la genouillére.

Passer les extrémités libres des fils supérieur et inférieur sous le pied presseur
vers I'arriere ou les maintenir doucement pendant I'exécution des premiers paints.
Si le travail en cours couvre le fil inférieur, il suffit de tenir le fil supérieur.

Si au commencement de la couture le fil supérieur doit étre passé a I'envers du
tissu, il ne doit étre pincé sous le pied presseur.

L'avance du tissu est strictement |'affaire de la griffe. Ni pour la marche avant ni
pour la marche arriére le tissu ne doit étre tire, sous peine de casser I'aiguille et
d'endommager la plaque a aiguille.

La vitesse de couture doit étre adaptée au travail & exécuter et aux matieres a
coudre. Pour passer les endroits épais et durs, il faut réduire la vitesse.

On obtient deslangles pointus en piquant |'aiguille presque a fond dans le tissu, en
relevant ensuite le pied presseur et en tournant le travail autour de ['aiguille.
Ensuite I'on abaisse & nouveau le pied et on continue la couture dans la nouvelle
direction.

Pour retirer le travail, amener le tendeur de fil & son point culminant, soulever le
pied presseur et retirer le travail vers I'arriere.

Observation:

Si lors de la couture des tissus élastiques ou des rideaux ou si le pied ransporteur
de la DURKOPP 219 comporte un trou il se produisent des points de mangue
malgré le réglage parfait du crochet, nous conseillons d'utiliser le crochet
26512321 ensemble avec le systéme d'aiguille 265-50EOSI. Ceci assurera une
bonne prise de la boucle.

Instructions pour le mécanicien

12,
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Les chapitres suivants decrivent la fonction des pieces essentielles et leur réglage.

Pour les machines avec la jauge de réglage incorporée voir également les
instruction a la fin de ce livre.

Graissage (voir chapitre 2)

Le graissage de toutes les pieéces en mouvement pendant le fonctionnement de la
machine, a I'exception du crochet, est assuré d'une fagon centrale par deux
orifices de graissage, disposés cote a cote dans le couvercle du bras.

Ces trous de graissage servent de réservoir de |la quantité d’huile a verser. Il faut
les remplir & intervalles de 50 heures de service environ. Le trou gauche de ces
deux trous de graissage approvisionne les piéces situés dans la téte du bras, le
palier avant et le palier du centre de I'arbre du bras, tandis que le trou droit graisse
les pieces disposees sous le plateau.

Le graissage du crochet est assuré séparément par un réservoir d’huile 1 (fig. 7),
situé a coté du crochet, ce qui garantit I'alimentation constante du crochet en huile
pure. La aussi, dans des conditions normales, un remplissage suffit pour une
durée d’environ 50 heures de service.
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Fig. 7

Réglage du débit d’huile pour le crochet (fig. 7)

La quantité d'huile nécessaire au graissage du crochet est réglable et
dépend des matiéres & coudre et du fil employé. Par consequent, I'Usine
ne peut faire un réglage précis du crochet et il faut donc proceder le cas
échéant a un nouveau réglage du débit selon les besoins réveles par
I'expérience. Si le crochet devient chaud, s'il est bruyant ou enclin & la casse
du fil, il ne recoit pas assez d'huile.

Pour examiner le propre débit d’huile, procéder comme suit:

Goudre sur environ 1 m a pleine vitesse avec le tissu et le fil employés.
Pendant ce temps, tenir une petite glace sous le crochet. Le reglage est bon,
si la petite glace a été légerement aspergée d'huile.

21



Fig. 8

Le reglage du debit d'huile se fait a I'aide de la vis de réglage 59.

Attention:
Tourner la vis de reglage a gauche pour augmenter le débit d’huile.
Tourner la vis de réglage a droite pour réduire le débit d'huile.

12.2. Graissage des pignons de commande du crochet

Apres une duree de service d'un an, soit 2500 heures environ, l'intérieur
du carter de pignon 73 (fig. 7) doit étre nettoyé et pourvu de graisse fraiche.
L'évidement en forme de coupe dans le couvercle du carter sert de mesure
pour la quantité de graisse a remplir.

Utiliser la graisse spéciale pour les pignons fournie par les agents
DURKOPP en tubes de 30 g sous le No. de réf. 211693.

13. Réglage de I'éiévation du pied presseur et du cylindre
d’entrainement par puller

13.1. Limitation de la hauteur d’élévation de la barre du pied presseur

Le mouvement de la genouillére vers la droite, et de ce fait la hauteur
d’élevation de la barre de pression, doivent étre limités par le réglage de
la vis-butée 78 (fig. 9) de telle sorte que la barre de pression du tissu,
arretée & l'aide du bouton dans la position supérieure, ne puisse étre
montee plus haut qu'il est nécessaire pour assurer le déclic du ressort
d'appui 79 (fig. 10) et pour le déclenchement de la tension du fil d'aiguille.
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Fig. 9
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109
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Fig. 10

13.2. Réglage de la hauteur de la barre du pied presseur

24

(sauf 211-10000 et 211-19000)

Pour le réglage d'élévation de la barre du pied presseur il faut régler en
conséquence la hauteur d'élévation de la barre de pression. A cet effet,
dévisser le couvercle de téte, desserrer la vis 75 (fig. 10) et faire monter ou
descendre quelque peu la barre de pression. En aucun cas |'élévation de la
barre de pression ne doit étre réglée si haute que la barre a aiguille, voir le
serre-aiguille, puissent cogner sur le pied presseur quand ce dernier est
entierement releve a I'aide de la genouillére.

Avant de resserrer la vis 75, régler latéralement le pied presseur de sorte
que l'aiguille pénétre au centre du trou d'aiguille du pied. Pour ourler
les tissus fins, p.ex. les mouchoirs ou autres articles du méme genre, il
peut étre nécessaire, afin de mieux introduire le tissu dans |'ourleur,
de régler particulierement bas le pied presseur.



13.3. Réglage de la hauteur de la barre du pied presseur pour I'élévation du
cylindre d’entrainement par puller dans les classes 211-10000 et 211-19000

Sur ces machines, le réglage, de I'élévation du cylindre d'entrainement
du puller se fait, comme décrit dans le chapitre 13.2., par le déplacement
respectif de la barre du pied presseur. Si le cylindre d’'entrainement est
en matiére «Vulkollan», la hauteur d'élévation, c'est a dire la distance entre
la surface de la plaque a aiguille et le cylindre d'entrainement doit s'élever
(la genouillére étant poussée entierement vers la droite) a environ 5 mm pour
les sous-classes -10101 et & environ 7 mm pour les sous-classes -10103
et -10105.

Dans les machines équipées d'un cylindre d'entainement en acier, la
hauteur d'élévation de ce dernier résulte de la position dans laquelle
le cylindre d'entrainement a été fixe. Pour positionner, proceder comme
suit: Le cylindre d'entrainement en acier doit étre fixé au-dessus de la
plaque & aiguille a I'aide de la plaguette de serrage 167 (fig. 11) de telle sorte
que I'écartement entre les pointes des dents du cylindre et la surface de
la plague a aiguille soit de 0,1 20,2 mm.

Pour effectuer le réglage, desserrer la vis 75 (fig. 11) et déplacer la barre
du pied presseur par rapport a son guide-collier 168.

Afin d’assurer la hauteur d’élévation correcte, il faut utiliser la plaquette
de serrage No. 2115647 pour les machines 211-10101 (hauteur d’elévation
du cylindre environ 5 mm) et |a plaguette No. 2115943 de 2 mm plus courte
pour les machines 211-10103 et -10105 (hauteur d'eélévation du cylindre
7 mm env.).

167
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13.4. Réglage de I'élévation du pied presseur dans les classes

184,

26

211-10000 et 211-19000

Regler I'élévation du pied presseur de ces machines de telle sorte que
le pied presseur ne se léve pas avant que le cylindre d'entrainement ne soit
dégagé de 2 mm environ de la plaque a aiguille.

Pour effectuer ce réglage, desserrer le contre-ecrou 169 (fig. 5) et tourner
en conséquence la vis-butée 170. Le réglage précedent doit &tre modifié si
les pigces a coudre présentent des différences notables dans les épaisseurs,
par exemple des coutures transversales.

Regler alors |'élévation du pied presseur par rapport a l'élévation du cylindre
d'entrainement de telle sorte que le pied presseur maintienne l'ouvrage
lorsque le cylindre du puller se trouve sur la couture transversale.

Eliminer la course inutile de la genouillére

Par un réglage de la vis 76 (fig. 9) sous le plateau il est possible de réduire
une trop longue course inutile de la genouillére. Par l'usine cette vis est
bien réglée pour une élévation du pied presseur normale, mais un change-
ment ultérieur de cette elévation nécessite dans tous les cas également un
nouveau reglage de cette vis. Ce réglage se fait comme suit:

1. Amener la griffe a sa position la plus basse en tournant le volant.

2. Desserrer le contre-écrou 77 (fig. 9),

Fig: 12
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13.6.

14.

14.1.

14.2.

3. Suivant le changement effectué par I'élévation du pied, visser la vis 76
plus profondement ou la dévisser de quelques pas jusqu’'a ce que le pied
se pose sur la plaque a aiguille en laissant a la genouillere un peu de course
libre. Cette course libre réduite de la genouillere donne la garantie qu'au
moment ol la griffe se trouve en dessous de la plague a aiguille méme le
tissu le plus fin est bien tenu entre la plaque et le pied.

4. Resserrer fortement le contre-écrou 77.
Réglage du levier de transmission 171 (fig. 12) pour I'elévation du puller

lors de la marche arriére (ne concerne que les classes 211-10000 et
211-19000)

Lorsqu'en abaissant le levier régle-point pour inverser le sefis de I'entraine-
ment, ce levier coincide avec le repére «0». c'est & dire lorsqu'il n'y a pas

~ d'entrainement, le cylindre du puller doit étre dégage de la plaque a aiguille

de sorte que la piece en cours de couture puisse passer librement entre
le puller et la plaque a aiguille. Ce dégagement du cylindre de puller est
déterminé par la position du levier de transmission 171 (fig. 12) sur la
coulisse 43 du regle-point. Cette position doit étre adaptée a |'épaisseur
de l'ouvrage. Le levier de transmission 171 peut étre réglé aprés avoir
desserre les vis 172.

Ajuster le mouvement de la griffe

Par le déplacement de |'excentriqgue d'élévation et de poussée sur l'arbre
inférieur, régler le mouvement de la griffe comme suit:

Lorsque le levier tendeur de fil se trouve a son point mort haut, la position des
excentriques I'un par rapport a I'autre doit étre telle que la premiére vis de
I'excentrique d'élévation (excentrique gauche) et la deuxiéme vis de |'excentri-
que de poussée, vus dans le sens de rotation se trouvent en alignement avec |a
vis de fixation du palier moyen de I'arbre inférieur.

Réglage de la griffe dans la DURKOPP 211

Réglage du point mort de l-entrainement et réglage d’une longueur de point
égale en marche avant et en marche arriére

Pour régler I'entrainement par griffe, régler d’abord la griffe a son point mort. En
tournant le volant dans le sens de marche, le levier regle-poinis doit se trouver
au «0» et le levier 81 doit présenter la moindre oscillation possible.

Pour effectuer une correction, procéder comme suit:

Placer le levier régle-points au «0» en tournant I'écrou molleté 42 et desserrer la
vis 82. Tourner le volant dans le sens de marche et déplacer la coulisse 43 de telle

sorte que le levier d'entrainement 81 oscille le moins possible (point zero). Le
réglage terminé, resserrer la vis 82. Pour tourner la coulisse utiliser une broche,

qui s'introduise dans le trou 44.
Si avec les entrainements réglés sur «0» les longueurs des points ne sont pas

égales pour la marche avant et la marche arriere, on peut compenser cette
différence d'entrainement come suit:

27



14.3.

28

A l'aide de levier régler la marche avant pour une certaine longueur de points
(de préféerence pour environ 2 mm), et mettre en place une aiguille droite
impeccable. Aprés avoir mis sous le pied presseur un morceau de papier raide,
exécuter une dizaine de points avant en tournant le volant dans le sens de
marche baisser le levier régle-points jusqu'a la butée et coudre également dix
points en arriére. La longueur de couture des 10 points arriéres doit correspondre
exactement a celle des 10 points avants. Si les deux longueurs de couture ne
sont pas identiques, tourner la coulisse 43 aprés avoir desserré la vis 82.

Le réglage terminé, resserrer la vis.

Réglage du mouvement finale de la griffe (fig. 9)

Ceci comprend la course que fait la griffe en avant a partir du moment ou
le tendeur de fil est en sa position la plus haute jusqu’'a la fin de son mouve-
ment en avant au dessus de la plaque a aiguille.

Cette fin de mouvement d'entrainement de la griffe doit étre réglée pour
les griffes a fortes dents a une moitié de I'écartement des dents et & % de
I'ecartement des dents pour les griffes a dents fines. Le controle est a faire
lors d'une longueur de points de 4 mm.

Si la distance de I'avance de la griffe ne concorde pas, tourner en consé-
quence |'excentrique d’'entrainement sur I'arbre inférieur.

92a 96

42
41

Fig. 13
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15. Réglage de I’entrainement par griffe a élévation et par
aiguille dans la DURKOPP 212 (figs. 13, 14, 15, 16)

Les entrainements par la griffe a élévation et par l'aiguille doivent etre
synchronisés. Pour contrdler ce réglage, procéder comme suit:

1. Amener la barre a aiguille 91 (fig. 14) a son point mort bas en tournant
le volant.

Les machines avec la jauge de réglage incorporée doivent étre arrétees
dans la position «<E».

Dans cette position labarre a aiguille 91 (fig. 14) et le levier d'entrainement 81
(fig. 9) doivent osciller le moins possible quand on déplace le levier regle-
points 41 pour inverser le point avant maximum en point arriére maximum.

Pour la barre a aiguille cette oscillation se régle en tournant l'arbre
excentrique 94 aprés avoir desserré les vis de serrage 92 et 93 (fig. 15);
pour le levier d'entrainement ce réglage se fait en tournant I'excentrique.
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En tournant I'arbre de palier excentrique 94 assurer que la partie plus
longue de la rainure soit toujours dirigée vers le haut (vers le point
marque). En aucun cas la partie plus longue de la rainure doit étre
orientée vers le bas. |

2. Placer le levier régle-points 41 au «0» en tournant I'écrou mollete 42.

En maintenant cette position et en faisant tourner la machine, la barre a
aiguille 91 et le levier d’entrainement doivent osciller le moins possible.

Pour régler l'oscillation de la barre a aiguille, enlever le couvercle du
bras 96 (fig. 13), desserrer la vis 97 (fig. 13) et tourner en consequence
I'arbre d'entrainement de la griffe a élevation 43. Pour tourner ledit arbre,
utiliser une broche en l'introduisant dans le trou 44.
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3. Enlever la plague a aiguille, le pied presseur, mettre en place une plaque
a aiguille avec un petit trou a aiguille rond (p.ex. 2041391) d’'une DURKOPP
207 ou 211 et placer dans la barre a aiguille une aiguille droite impeccable.

Placer alors le levier du régle-points sur «0» et controler si l'aiguille
pénétre dans son milieu du trou a aiguille ou, s'il n'y a pas de plague a
aiguille, régler I'écartement entre la barre a aiguille et la barre du pied
presseur a 14,8 mm.

Si ce n'est pas le cas, régler la barre a aiguille dans le sens de marche en
tournant en conséquence I'excentrique 91a (fig. 14) aprés avoir enleve le
bouchon 90a (fig. 15) accessible maintenant. (L'embout excentrique de
I'excentrique 91a doit toujours étre place en bas!).

Pour régler la barre a aiguille transversalement au sens de couture,
enlever le bouchon 92a (fig. 13), desserrer les vis 93a (fig. 14) et 94a (fig. 13)
et déplacer en conséquence les coulisseaux 95 (fig. 14) ainsi que la coulisse
97a sur le coussinet 96a.

Aprés avoir effectué le réglage, rapprocher de nouveau la coulisse 97a par
les coulisseaux 95a pour supprimer tout jeu latéral.

Vérifier la position du porte-griffe selon le chapitre 16.2. et rectifier en
cas de besoin.

31



16.

16.1.

16.2.

32

Observation:

Dans la DURKOPP 212-103, qui sert principalement a la couture des tissus
melanges et tissus synthétiques, I'entrainement par l'aiguille doit étre
réglé pour avancer plus vite que I'entrainement par griffe a élévation, ce qui
permet d'éviter un eventuel décalage des deux couches d'étoffe en voie de
couture.

Pour régler cette différence des longueurs d’entrainement, procéder comme
suit:
Aprés avoir réglé les entrainement par la griffe a élévation et par I'aiguille,

regler d'abord le levier réegle-points 41 a la longueur de point voulue, enlever
le couvercle du bras et desserrer légérement la vis 97 (fig. 16). Introduire
ensuite une broche dans le trou 44 dans l'arbre de la coulisse 98 et
tourner celle-ci dans le sens de rotation du volant pour augmenter la
longueur d'entrainement par I'aiguille par rapport a I'entrainement par la
griffe a élévation.

Pour déterminer la différence voulue entre les deux entrainements, exécuter
quelques coutures d’essai dans les tissus & coudre.

En aucun cas cette différence doit étre telle que l'aiguille touche la
plague a aiguille.

Réglage de la griffe

Réglage de la hauteur d’élévation de la griffe

La hauteur de laquelle la griffe doit dépasser en sa position la plus haute
la surface de la plaque a aiguille est celle qui doit garantir 'avance réguliére
de I'etoffe. Elle differe donc suivant I'épaisseur et le genre du tissu a coudre.

La hauteur de la griffe en sa position la plus élevée au dessus de la surface
de la plaque a aiguille est normalement de 0,9 mm pour les machines de
lingerie et de 1,2 mm pour les machines a coudre dans la confection.

Pour régler la hauteur de la griffe, desserrer la vis 104 (fig. 9) et régler le
porte-griffe en hauteur. Pour le faire, appliquer la jauge 107, No. de réf.
2161066, selon la fig. 17. Cette jauge est disponible en échélons de 0.9 mm
et 1,2 mm.

Le reglage terminé, resserrer fortement la vis 104 (fig. 9).

Réglage de la griffe dans le sens longitudinal

Pour la DURKOPP 211 régler |a griffe de telle sorte gu’elle ne touche pas la
plague & aiguille lorsque la machine est réglée pour la longueur maximum
du point.

Dans la DURKKOPP 212 regler la griffe par rapport a l'aiguille. L'aiguille
doit se trouver au milieu du trou d'aiguille dans la griffe.

Un réglage peur étre effectué aprés avoir desserré la vis 105 {fig. 9).
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Réglage des hauteurs de la barre a aiguille et du crochet

La levée de la boucle est de 1,8 mm, ce qui veut dire:

En tournant le volant dans le sens de marche l'aiguille est remontée de
1,8 mm de son point le plus bas, la pointe du crochet doit se trouver au
centre de l'aiguille et le bord inférieur de la pointe du crochet doit étre dans
I'alignement du bord supérieur du chas d'aiguille.

Pour procéder au réglage précis de la barre a aiguille, se servir de la jauge
de réglage spéciale (No. de réf. 2161065), se composant du pontet 107
(fig. 18) (No. de réf. 2161066) avec ses trois goupilles de réglage 106.

Pour régler la levée de la boucle arréter la machine dans la position «A».

Pour régler la hauteur de la barre a aiguille dans les machines avec
couteau raseur vertical, utiliser au lieu du pontet No. 2161066 un pontet
plus long, No. 2124942,

La jauge de réglage pour le crochet sert également au réglage du doigt de
dégagement du centre de crochet (chapitre 19). Quatre goupilles-butees
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de réglage de longueurs différentes et interchangeables sont prevues
pour la jauge de reglage de la barre a aiguille. Les longueurs des butées
correspondent aux longueurs des différents systémes d'aiguilles.

g.18

Systéme d'aiguille Goupille-butée de réglage
(No.deréf.)
135x 1, 5620 ou Sy 6405-01 2161068
797 ou Sy 1955-01 2161069
2134-35 2161070
135x25 2161069

Ces butées de réglage sont marquées du numéro de la piece corres-

pondante.

Observation:

Pour régler la hauteur de la barre a aiguille et la levée de boucle dans la

DURKOPP 212, mettre le levier régle-points au «0».

Réglage de la barre a aiguille'é la bonne hauteur a I'aide de la jauge

de réglage (figs. 10 et 18)

1. Placer la goupille-butée 106 (fig. 18) qui correspond au systéme

d'aiguille employé dans le pontet 107 de la jauge.

2. Enlever la plaque glissiére de la plaque a aiguil
et le couvercle de téte.

3. Desserrer la vis de fixation 109 (fig. 10) de la barre a aiguille.
4. Poser la jauge de réglage de la barre & aiguille & la place de la plaque

a aiguille sur le plateau.
5. Amener le tourillon 110 de la barre a aiguille a s

tournant le volant.

le, la plaque a aiguille

on point le plus bas en



17.2.

6. Glisser la barre a aiguille desserrée vers le bas de sorte qu'elle se pose
avec |'extrémité de son canal d'aiguille sur la goupille-butée et resserrer
ensuite la vis de fixation de la barre a aiguille en ayant soin que la vis de
fixation de l'aiguille soit orientée vers la droite. ;

Réglage de la levée de boucle a l'aide de la jauge dans les machines sans
jauge de réglage incorporée (figs. 19 et 20).

Pour les machines avec jauge de réglage incorporee voir les instructions
a la fin du présent livre. La jauge de réglage du crochet se compose d'un
calibre de réglage 111 (No. de réf. 223531) et d'une cale de réglage 112
(No. de réf. 223536b), dont I'épaisseur de 1,8 mm correspond & la levee
de boucle. '

113

Fig. 19

Fig. 20
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Procéder au réglage de la levée de boucle comme suit:
7. Desserrer les deux vis de fixation 113 du crochet.
8. Amener la barre & aiguille a son point le plus bas en tournant le

volant.

9. Fixer le calibre de réglage 111 sur la barre & aiguille et pousser la cale
de réglage 112 contre la douille de la barre a aiguille, fixer le calibre de
réglage et enlever la cale de réglage.

10. En tournant le volant dans le sens de marche faire monter la barre a
aiguille jusqu'a ce que le calibre de réglage touche au bord inférieur de la
douille de la barre a aiguille.

11. Régler la pointe du crochet au milieu de l'aiguille et serrer fortement
les deux vis de fixation du crochet en ayant soin de presser le crochet
contre la collerette de I'arbre de crochet jusqu'a ce que ['on sente qu'il
touche bien la butée (important pour le graissage du crochet).

12. Refixer ensuite le couvercle de téte avec le joint, la plague a aiguille
et la glissiere sur la machine.

125 127 126 193

Fig. 21



108

107

Fig. 22

17.3. Réglage de la distance latérale du crochet par rapport a l'aiguille et

18.

alignement du boitier du crochet (fig. 21)

La distance latérale entre la pointe du crochetet I'aiguille doit étre de 0,1 mm.
Pour le réglage de la bonne distance, desserrer les deux vis 114 et dé-
placer le crochet entier 73 un peu a droite ou a gauche. En resserrant les
deux vis 114 assurer que la surface de frottement du corps du crochet
touche contre la surface correspondante du plateau. Dite vis est arrétee
par la goupille filetée 108 (fig. 22).

Régler cette vis-butée de telle sorte que lorsque le boitier touche la vis-butée,
la distance entre la plaquette tire-fil et la surface d'appui de la plaque a
aiguille s'éleve a 3 mm.

Pour mesurer cette distance on peut utiliser le pontet 107 (No. de réf.
2161066) de la jauge de réglage pour la barre a aiguille. Poser a cet effet
le pontet 107 comme présenté sur fig. 22. Dans les machines avec couteau
raseur vertical, employer pour le réglage de cette distance un pontet plus
long (No. de réf. 2124942).

Réglage de I’écartement latéral du doigt d’arrét de la boite
a canette par rapport au support de la boite a canette
(fig. 26)

Vue dans le sens de couture, I'écartement latéral du doigt d'arrét de la
boite 4 canette par rapport au support de la boite a canette doit étre de
0.5 mm. Dans les classes 212 et 219 avec la longueur de points de 6 mm
la distance doit s'élever & 0,7 mm, car ici on utilise principalement des fils
plus gros. Pour effectuer le réglage, desserrer la vis de fixation 115 du doigt
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19.1.

Fig. 23

122 121

d'arrét de la boite a canette 116 ainsi que la vis de fixation 117. Aprés avoir
régle latéralement le doigt d’arrét, serrer en attendant seulement la vis 115.
Placer alors la butée 118 pres du doigt d’arrét 118 de la boite a canette et
serrer fortement la vis de fixation 117 de la butée.

Gréace a la butée 118, le doigt d’arrét de la boite & canette retrouve toujours
son juste emplacement apres un eventuel démontage.

Le doigt de dégagement du centre (fig. 23)

Rdéle du doigt de dégagement du centre

En raison de la haute vitesse de rotation du crochet, il se produit entre la
coursiére du crochet et le support de la boite & canette un frottement assez
considerable qui occasionne pour les machines sans doigt de dégagement
une certaine pression a I'endroit de la sortie du fil entre le cran d'arrét 119
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de la boite a canette et la surface de touche 120 de la partie inférieure de la
boite a canette. Le doigt de dégagement a pour role de tirer un peu en
arriére le support de la boite a canette dans le sens contraire de la rotation
du crochet, au moment précis ol la boucle du fil d'aiguille passe au cran
d'arrét 119 autour de la boite a canette. Ainsi le fil s’échappe librement.

19.2. Réglage de la distance latérale du doigt de dégagement du centre du
crochet par rapport. a la partie inférieure de la boite a canetie (figs. 21,
23, 24)

L'écartement latéral entre le doigt de dégagement 121 (fig. 23) et le support
de la boite a canette doit étre de 0,8 mm, ce qui correspond a peu prés ala
mi-hauteur de I'érgot de butée 122. :

, Fig. 24
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Fig. 25

Pour réglerla bonne distance, desserrerla vis 123 (fig. 21) et déplaceren con-
sequence le boulon 124 (fig. 24) dans le sens axial en ayant soin qu'aprés
le deplacement le petit oeillet de la barre de traction 125 (fig. 21) se trouve
a peu pres au milieu de sa course sur I'axe excentrique 126. Sinon, il faut
déplacer, egalement dans le sens axial, 'axe excentrique 132 aprés avoir
desserre la vis 127, et eventuellement procéder a un réajustage selon le
chapitre 19.3.

19.3. Réglage du mouvement de dégagement de la boite a canetie

40

(figs. 21. 23, 24, 25)
Pour les machines avec jauge de réglage incorporée voir les instructions
a la fin du présent livre.

Le réglage du mouvement de dégagement du boitier doit étre fait trés
précisement. Cet ajustage est tres facile a effectuer, d'une part grace aux
reperes de réglage prévus sur I'excentrique provoquant le mouvement et
d'autre part en utilisant la jauge de réglage du crochet, décrite sous 17.2.
Il faut observer deux réglages: :

1. Le réglage du moment de dégagement,

2. Le trajet en arriére du support de la canette. Les deux moments de
réglage sont corrects si, en tournant le volant dans le sens de marche, la
barre a aiguille ayant dépassé son point culminant de 2 mm on peut con-
stater:

1. que le repere 129 (fig. 25) sur I'oeillet de la barre de traction 125 (fig. 24)
correspond a la rainure d'ajustage 130 se trouvant sur la collerette de
I'excentrique et

2. que le support de la boite & canette a été suffisamment reculé par le
doigt de dégagement 121 (fig. 23) pour que, des deux cotés du cran d’arrét
de la boite a canette, il reste une distance égale par rapport aux surfaces de
touche 131 et 120 du support de la boite & canette en poussant la boite a

canette dans |le sens de rotation du crochet.



20.

Pour le réglage précis du doigt de dégagement de la boite a canette
utiliser la jauge de réglage du crochet 223531 avec cale de réglage 223536b
épaisse de 1,8 mm. Pour ce faire, proceder comme suit:

1. Amener la barre a aiguille & son point culminant et fixer le calibre de
réglage 111 (fig. 20) sur la barre a aiguille de telle sorte gque la surface du
calibre touche le bord inférieur de la douille de la barre a aiguille.

2. En tournant'le volant dans le sens de marche, faire descendre la barre
a aiguille jusqu’a ce que la cale de réglage 112 (fig. 19) se laisse glisser
entre la douille de 1a barre a aiguille et le calibre de réglage. C'est dans cette
position qu'il faut procéder a tous les réglages expliqués ci-aprés (chiffres
3 a9).

3. Desserrer la vis 127 (fig. 21) et tourner I'axe excentrique de logement 132
de telle sorte que les deux repéres 129 et 130 (fig. 25) concordent (ne pas
changer la position latérale, voir chapitre 19.2.5,

4. Resserrer fortement la vis 127 (fig. 21),
5. Desserrer I'écrou 133,
6. Desserrer la vis 134,

7. Tourner I'axe excentrique 126 de telle sorte en poussant a la main le
boitier dans le sens de rotation du crochet il reste de deux cotés du cran
d'arrét 119 (fig. 23) une distance egale par rapport aux surfaces de touche
131 et 120 du support de la boite a canette.

8. Resserrer fortement la vis 134 (fig. 21),

9. Resserrer I'écrou 133 en maintenant bien I'axe excentrique 126.

Controle:

En poussant & la main, pendant que I'on fait tourner la machine, le boitier
dans le sens de rotation du crochet, la boucle du fil d'aiguille doit avoir le
libre passage aussi bien au doigt de degagement 121 (fig. 23) gu’au cran
d'arrét 119.

Indication:

Lors d'un démontage ultérieur de la barre de traction 125 (fig. 21) il faut se
rappeler que le pas de la vis 135 est a gauche.

Changement du crochet (figs. 23, 24, 26)

Avant de changer le crochet, enlever le doigt de dégagement du centre et
le doigt d’arrét du support de la boite a canette 116. La fig. 24 montre ces

piéces démontées.

Pour démonter le doigi de dégagement du centre, il suffitd'enlever la vis 144.
On peut alors retirer lapiéce 145 du boulon 124 et de |la barre de traction 125.
Par le fait que ni le boulon excentrique 126 ni le boulon de logement 132
ne doivent tre enlevés, le montage ultérieur de cette piéce ne demande
pas un réajustage du doigt de dégagement du centre de crochet.
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Fig. 26

Pour enlever le support de la boite & canette ou le centre de crochet il suffit
de desserrer la vis 115 (fig. 26). Ne pas desserrer la vis 117 qui tient la
butéee 118. :

Maintenant, aprés avoir amené la griffe a son point culminant et apreés avoir
desserre les deux vis de fixation du crochet, on peut retirer le crochet de
son arbre et I'échanger contre un crochet neuf. En remettant le support de
la boite a canette du crochet a sa place, il faut avoir soin gue le cran d'arrét
119 (fig. 23) s’engage dans la rainure du support de la boite 4 canette.
L’ecartement latéral de ces deux piéces, I'un par rapport a I'autre, est exact,
si le support de |a boite a canette touche la butée 118 (voir chapitre 18).

Regler le crochet selon le chapitre 17.2. et remettre en place le doigt de
degagement du centre.

Demontage du crochet (fig. 21)

Pour enlever du crochet le support de la boite a canette, il n'est pas
nécessaire de retirer le crochet de la machine. Procéder au demontage

comme suit:
1. Enlever la partie supérieure de la boite a canette.

2. Desserrer la bague de sécurité 144 et démonter le doigt de dégagement
du centre comme décrit dans le chapitre 20.

3. Enlever les trois vis du couvercle du crochet 146 (fig. 25) et le retirer.

4. Positionner le crochet de sorte que sa pointe dépasse sont point culmi-
nant d’'un peu plus de 45°,



22.

5. Dans cette position enlever du crochet son support de la boite a canette
en tournant le volant légérement en avant et en arriere.

Le montage du crochet se fait en sens inverse en ayant soin que le cran
d'arrét se place dans la rainure du support de la boite a canette.

Changement d’une courroie (fig. 27)
Pour changer uhe courroie, procéder comme suit:

1. Enlever le dispositif de positionnement (le cas écheant), le volant, le garde-
courroie, le couvercle du bras, le couvercle de la téte, 'aiguille et la plague a
aiguille.

2. Enlever la courroie trapézoidale, les deux ressorts d'arrét 211 (fig. 27) et fixer
a nouveau le volant.

3. Retirer la courroie de la poulie vers la gauche. Desserrer les vis 212 et 213.
La vis 213 (la premiére vis dans le sens de rotation) presse sur le meéplat de
I'arbre de bras; par conséquent, il faut la desserrer suffisamment).

Observation:

Lors des travaux spécifiés sous 4., 5., 6. et 7. éviter d’exposer I'arbre de
bras a une forte pression ou a un déplacement dans le sens de la téte de
bras, car autrement on pourrait endommager ies piéces de commande
dans le secteur de la téte de bras. S'il y a donc une pression sur I'arbre de
bras dans le sens axial, il faut ia neutraliser par une contre-pression sur la
manivelle de I'arbre de bras.

22
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Fig. 27
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4. Tirer le volant brievement et fortement dans le sens axial pour retirer le palier
de I'arbre de bras (roulement a billes) de la machine. S'il y a de difficultés, poser
deux gros tournevis entre la machine et la poulie.

5. Enlever la courroie de sa poulie et la retirer de la machine par I'ouverture du

palier de ['arbre de bras.

6. Introduire la nouvelle courroie dans la machine par le trou du palier. S'assurer
que le coté ouvert des: barrettes montre vers I'extérieur et que les bouts des fils,
composant la courrocie montrent vers |'arriére, dans le sens de marche. Poser la

courroie sur I'arbre de bras a gauche de la poulie supérieure.

7. Remettrer en place le palier de 'arbre de bras et s’assurer que la bague
de sécurité s'applique au bras de la machine. Fixer a nouveau les ressoris
d'arrét 211.

8. Resserrer fortement les vis 212 et 213. (La premiere vis 213 dans le sens de
marche sur le meéplat). Presser contre la manivelle de I'arbre de bras pour
assurer que |'arbre de bras marche sans jeu.

9. Al'aide de la goupille de reglage arréter la machine (I'arbre de bras) dans Ia
position A de la bague de réglage.

Placer |la courroie autour de la poulie inférieure et, en tournant I'arbre inférieur,
placer la pointe du crochet contre le milieu de I'aiguille (position de la levée de
boucle).

Dans la position de la levee de boucle tourner le volant et glisser la courroie de
gauche lentement sur la poulie supérieure. Enlever & ce propos la goupille de
réglage.

10. Enlever le volant, monter les pieces enlevées, mettre en place la courroie
trapezoidale et remonter le volant. Le cas échéant, monter et régler le dispositif
de positionnement.

Changement et réglage du ressort de rappel de fil (fig. 28)

Pour changer le ressort de rappel de fil «C» (fig. 28), desserrer la vis 151
et enlever la tension de fil compléte de la machine. Changer le ressort de
rappel et remettre la tension compléte assez profondément dans la machine
pour que le disque de tension arriere bute contre le bord de la douille
de tension.

Reglage du ressort de rappel de fil

Le but de ce ressort est de garder le fil supérieur sous une tension réduite
jusqu’a ce que la pointe d'aiguille pénétre dans le tissu, car si 4 ce moment
le fil d'aiguille est trop lache, I'aiguille descendante peut piquer dans son
propre fil. Aussi bien la course du ressort que sa tension peuven étre réglées.
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Pour régler la course du ressort de rappel de fil, desserrer la vis 52 {fig. 28)
et tourner en conséquence la douille qui se trouve derriére les disques de

tension.

Pour régler la tension du ressort de rappel de fil, desserrer lavis 151 (fig. 28)
et tourneren conséquence 'axe de tension. Tourner adroite pouraugmenter
la tension et a gauche pour la diminuer.
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24. Réglage du devidoir (figs. 29 et 30)

Afin de pouvoir régler le dévidoir monté dans le couvercle du bras 152, il faut
devisser et enlever ce couvercle de la machine.

Le dévidoir fonctionne comme suit:

Presser le clapet 39 du dévidoir contre la goupille-butée 199. De ce fait |a
came de commande 200, fixee sur la broche de clapet du dévidoir souleve
le réssort plat 202 relié au palier a ressort 201 et la came vient presser la roue
du devidoir 204, pourvue d'une rondelle en caoutchouc 203 contre la poulie
supeérieure.

En se remplissant, la canette repousse progressivement le clapet de devi-
doir 39. Le dos de la came de commande 200 glisse le long du dessous du
ressort plat 202 jusqu'a ce que la canette soit suffisamment remplie. A ce
moment le ressort plat 202 doit glisser de la came de commande 200,
permettant ainsi de retirer la roue du dévidoir 204 par le ressort. Pour eviter
la marche du dévidoir par inertie, il est freiné.

Pour régler le moment exact de l'arrét du dévidoir, desserrer la vis 207
et tourner la came de commande 200.

Pendant le fonctionnement du dévidoir, la garniture en caoutchouc 203
ne doit avoir qu’une pression legére sur la poulie de |la courroie. Ce réglage
se fait par un déplacement latéral de la poulie supérieure de courroie sur
I'arbre du bras.

Pour éviter gu'en tournant le volant dans le sens de rotation contraire le fil
tombe de [a canette et s'enroule autour de I'axe du dévidoir, ce dernier est
muni d'un dispositif de sécurité empéchant la marche arriére.

instructions pour DURKOPP 211-7105, -6103, -6105, -6123,
-6125, -22123, -22125, -24123, -24125, 212-6103, -6105, -6123,
-6125, -22123, -22125, -24123, -24125, -124123 et -124125

Ces machines sont des machines a 1 aiguille a point de navette a entraine-
ment par griffe a élévation et par aiguille (212), avec couteau raseur de
bords debrayable vertical.

Les machines sont équipées comme suit:

DURKOPP 211-7105

Avec raseur de bords vertical, disposé devant le bordeur. Avec systeme
d'évacuation des déchets. Pour les largeurs de coupe de 3,2 a 9,6 mm,
suivant I'équipement. Pour lingerie et confection légére. Pour coudre,
raser et border simultanément.

DURKOPP 211-6103 et -6105
DURKOPP 212-6103 et -6105

Avec systéme d'évacuation des déchets. Largeurs de coupe 3,2 a 6,4 mm,
suivant I'équipement. -6103 pour lingerie et confection légére, -6105 pour
matiéres d'épaisseurs moyennes.
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DURKOPP 211-6123 et 6125
DURKOPP 212-6123 et -6125

Sans systeme d’évacuation des déchets. Largeurs de coupe 3,2 & 9,6 mm,
selon I'équipement. -6123 pour lingerie et confection légeére, -6125 pour
matiéres d'épaisseurs moyennes. .

DURKOPP 211-22123,'-22125, -24123, -24125
DURKOPP 212-22123, -22125, -24123, -24125, -124123, -124125

Sans systéme d'évacuation des déchets. Largeurs de coupe 3,2 a 8,6 mm,
selon I'équipement. Avec coupe-fils supérieur et inferieur. -22123 et -24123
pour lingerie et confection légére, -22125 et -24125 pour matieres d'épais-

Seurs moyennes.

Pour les instructions précises concernant le réglage du coupe-fils de ces
machines, voir les instructions pour DURKOPP 211-150000, 212-150000 etc.

En plus des instructions précédentes et relatives aux machines DURKOPP
211 et 212, il faut également observer les indications suivantes:

Vitesse (nombre de points)

Jusqu'a 5000 points/minute.

Aiguilles

Systéme 797 ou Sy 1955-01 pour 211
Systéme 135 x 25 pour 212,

Longueur du point

Marche avant et arriére jusqu’'a 4 mm, sauf 211-22123, -22125, 212-22123
et -22125 = marche avant jusqu'a 4 mm, marche arriére jusqu’'a 2 mm.
Elévation du couteau

5,7 mm ou, sur demande, 3,8 mm (sauf 211-7105).
Pour 211-7105 = 6,5 mm.

Montage de la machine

Dans les machines avec systeme d'évacuation des déchets, monter la
goulotte d'évacuation selon la fig. 31.

Enclenchement et déclenchement du couteau supérieur

Le couteau supérieur peut étre enclenché et déclenché par le levier 174
(fig. 31). Baisser le levier pour enclencher le couteau et viceversa. L'enclen-
chement et le déclenchement doivent se faire vite et d'un mouvement
rapide.



Fig. 31
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Fig. 32

Entretien de la machine

Le carter d’engrenage pour la commande du raseur de bords a été rempli
d’une suffisante quantité d’'huile déja a I'usine. Toutefois, lors du transport,
I'huile peut s’écouler.

Pour assurer une lubrification parfaite dans tous les cas, il est indiqué de
remplir ledit carter d’environ 25 ccm d'huile (Spinesso) avant de mettre la
machine en service pour la premiére fois. Cette quantité correspond a
environ 1/4 du contenu du bidon d'huile, livré avec les accessoires de la
machine. Le remplissage d’huile se fait — aprés enlévement du petit cou-
vercle du bras — par le trou dans le bras.

Verser quelques gouttes d’huile au point de graissage 75 (fig. 32) lors du
graissage hebdomadaire.

Pour plus de détails concernant I'entretien de la machine voir le chapitre 3.

Réglage de la largeur de coupe

Le couteau inférieur étant disposé dans le porte-couteau 176 (fig. 33),
independant de la plaque & aiguille, il est possible de dépasser la largeur
de coupe d’'environ 1 mm sans changer I'équipement de couture.

Pour régler, procéder comme suit:
1. Desserrer la vis de fixation 177 (fig. 34) du porte-couteau supérieur.

2. Desserrer les deux vis de fixation 178 (fig. 33) du porte-couteau infé-
rieur 176.

3. Regler les porte-couteaux supérieur et inférieur selon la largeur de
coupe désirée.



33.

33.1-

4. Resserrer fortement les vis de fixation 177 et 178 et s'assurer que les
couteaux coupent parfaitement, par exemple des fils a coudre.

En cas de besoin, le couteau supérieur peut étre réglé par le déplacement
de la plaque de base 188 (fig. 35) dans le sens d’entrainement. Desserrer
dans ce but les vis de fixation de la plaque de base 188.

Si I'on change |'ensemble de I'équipement de couture pour modifier |a largeur
de coupe, il faut procéder de la méme maniére que precisee ci-dessus.

Changement des couteaux

Couteau superieur

Le couteau supérieur 179 (fig. 32) se change apres avoir desserre les vis 180.
Lors de la mise en place d’un nouveau couteau, veiller a ce que, lorsque le
taquet-guide 181 se trouve dans sa position la plus basse, I'extrémite du
tranchant du couteau supérieur et le tranchant du couteau inférieur soient
alignés a la méme hauteur.
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Pour retirer le couteau inférieur 182 (fig. 33) de son support 176, enlever
la vis 183 et la plagque de serrage. Placer le nouveau couteau inférieur
dans son support de telle sorte que le tranchant se situe & environ 0,5 mm
au-dessus de la surface de la plaque a aiguille. Resserrer le couteau inférieur
a I'aide de la plaque de serrage et de la vis 183.

Réglage du mouvement d’élévation du couteau supérieur
p

Pour régler le mouvement d'élévation du couteau supérieur, il faut déter-
miner

a) la hauteur de la levée

b) la position zéro du levier a fourche,

c) la position du taquet-guide.

Pour ce faire, procéder comme suit:

Hauteur de la levée

La machine est équipée pour la levée de 6,5 mm, 5,7 mm ou 3,8 mm.
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34.3.

34.4

Paosition zéro du ievier-fourche

Le levier-fourche 184 (fig. 35) se trouve dans sa position zero s'il reste
immobile lorsque I'on tourne le volant dans le sens de marche. S'il devient
nécessaire d'apporter a ce réglage une correction, desserrer la vis 187 et
ajuster la butée 185 selon besoin.

Position du taquet-guide

Ajuster la taquet-guide 181 (fig. 32) de telle sorte que, dans sa position Ia
plus élevée, la distance entre le dessus du taquet-guide et le dessous de la
plague de base 188 s'éleve a 0,5 mm environ. Pour ajuster cet écartement,
desserrer la vis 189 (fig. 36), desserrer la vis de réglage 190 ou 191, selon
besoin, et resserrer la vis de réglage 191 ou 190 se trouvant en face.

Ce réglage terminé, resserrer fortement la vis de serrage 189.

Dispositif de sécurité pour empécher 'encilenchement involontaire
du couteau

Pour empécher I’'enclenchement involontaire du dispositif de coupe, lors-
que I'on passe le lecvier double 192 (fig. 34) vers le haut, on a prevule levier
d’arrét 193 (figs. 34 et 36). Si ce levier d’arrét 193 est bien ajuste, il s’appuie,
lorsque I'on pousse le levier double 192 vers le haut, contre le levier 174
(fig. 36) en position débrayée et empéche ainsi un enclenchement involon-
taire du dispositif de coupe.

184

-186

187

-185

Fig. 35
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Fig. 36

35. La DURKOPP 219-124976

Est munie d’une commande séparge pour le raseur de bords vertical. Ceci
assure une coupe parfaite des coins et des rayons réduits.

L’enclenchement et le déclenchement du couteau superieur se fait pneu-
matiquement al'aide d'une pédale supplémentaire, se trouvant a gauche de
la pedale d’embrayage.

Systeme d'aiguille: 797 KK

Vitesse: avec lalongueur maxi de I'entrain. inf. de 6 mm jusqu’a 4000 p/min.
avec lalongueur maxi de I'entrain. inf. de 4 mm jusqu'a 5000 p/min.

Longueur du point: en avant = entrain. sup. jusqu'a 7 mm
entrain. inf. jusqu’a 6 mm

en arriere = entrain. sup. et inf. jusqu’a 2,5 mm
Marge de coupe: 3,2- 9,6 mm, selon I'équipement

Pour I'entretien et le réglage du raseur de bords voir les chapitres 31. a 34.
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Instructions pour DURKOPP 212-6145, -22145, -24145 et -124145

36.

37

38.

35,

40.

41.

Ces machines sont des piqueuses a 1 aiguille a double point de navette,
avec entrainement par griffe a élévation et paraiguille, avec dispositif spécial
pour coudre et raser en méme temps en dégradé les bords de devants des
vestons, manteaux etc. En plus, elles sont munies de coupe-fils supérieur
et inferieur. En dehors des instructions précédentes veuillez observer
eégalement les instructions complémentaires suivantes pour la DURKOPP
212,

Aiguilles

Employez les aiguilles du systéme 135x25.

Longueur du point

212-6145, 212-24145 et 212-124145:; jusqu'a 4 mm pour la marche avant
et arriére.

212-22145: jusqu’a 4 mm pour la marche avant et jusqu’'a 2 mm pour la
marche arriere.

Largeurs de coupe

Normalement: 4 mmet7 mm (épaisseur d'étoffe jusqu'a 1 mm env.).
Sur demande: 5,6 mm et 8,5 mm (épaisseur d'étoffe jusqu'a 1 mm env.).

Elévation du couteau

Normalement: 5,7 mm
Sur demande: 3,8 mm

Vitesse (nombre de points)

La vitesse maximale s'éleéve a 5000 points/minute. Pour les travaux speciaux
a exécuter sur cette machine nous conseillons la vitesse de 4000 points/min.

Commutation de la plaquette guide-étoffe

Par le levier 276, la plaguette guide-étoffe 275 (fig. 37) peut étre commutée
pour sa position de travail inférieur et supérieur. Pour raser en dégrade la
couche d'étoffe inférieure, le levier doit se trouver a son point de repos supée-
rieur, pour raser la couche d’'étoffe supérieure, le levier doit se trouver a
son point de repos inferieur.

La commutation peut étre effectuée également en marche. La plaquette
peut étre pivotée sous le pied presseur dans le sens de la fleche.
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Fig. 37

42. Guide-étoife
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Pour raser en dégrade les bords de devants ayant déja leur forme définitive,
il faut les passer le long du guide 277. Voir les croquis. Régler le guide 277
de telle sorte que la couche d'étoffe, poussée par le guide-étoffe 275 vers
le haut ou vers le bas, passe immédiatement a gauche a coté du couteau
vertical. Le couteau ne doit raser I'étotfe. |l doit seulement enlever la bourre.
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43. Réglage de la plaquette guide-étoffe

La partie de la plaquette guide-étoffe 275, se trouvant entre la plaque a
aiguille et le pied presseur

doit étre paralléle a la surface de la plaque a aiguille,

doit étre orientée exactement dans le sens de couture, c’'est a dire doit étre
parallele aux tranchants des couteaux,

doit se situer latéralement au milieu des rayons du pied presseur et de la
plaque a aiguille, c'est a dire doit étre equidistante,

du bord gauche du couteau inférieur et du bord droit de la griffe (danslazone
du trou d’aiguille). Pour régler la plaquette dans le sens de couture paralléle-
ment aux tranchants des couteaux, desserrer le contre-écrou 278 et regler
la vis-butée 279.

Pour le réglage latéral de |la plaquette guide-étoffe 275 desserrer la vis 280
et déplacer le blogue 281.

Pour régler la plaquette guide-étoffe en hauteur, proceder comme suit:

La plaquette 275 a été réglée a l'usine de telle sorte que lorsque le levier 276
est a son point de repos inférieur, la plaguette s’appuie dans le rayon de la
plaque a aiguille. A ce propos il faut avoir entre la surface de la plaque a
aiguille et le pied presseur une cale de 1 mm pour les plaques a aiguille de
3,4 mm (ancienne exécution) et de 0,5 mm pour les plagues a aiguilles de
4 mm (nouvelle exécution).

Ce réglage de la plaquette 275 est correct pour la plupart des applications.

En cas de triplures (ouatages) il peut devenir nécessaire de se devier des
réglages précités pour obtenir dans les deux positions du levier 276 un
rasement pareil.

Le réglage de la plaquette 275 en hauteur se fait par I'ajustage de la vis 283
aprés avoir desserré la vis 282,

Instructions pour DURKOPP 219

La DURKOPP est une machine a coudre a 1 aiguille au point de navette avec
entrainement inférieur a élévation et entrainement supérieur a élévation
avec pied presseur sans élévation. Les deux entrainements, equipés d'un
réglage individuel de I'avance, peuvent travailler avec des longueurs diffe-
rentes. La machine posséde un graissage central par meche et un graissage
individuel du crochet.

En plus des précisions suivantes portant sur la DURKOPP 219 observer
également les instructions précédentes pour les DURKOPP 211 et 212.
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Dans les machines DURKOPP. . ... A la longueur maxi (point maxi) des
entrainements est comme suit;

en avant =entrain. sup. 7 mm
entrain. inf. 6 mm

en arriere = entrain. sup.

gy 2.5 mm
entrain. inf.

En utilisant les équipements qui n'admettent pas une longueur d'entraine-
ment maxi (point maxi), il faut la réduire conformément par les roues de rég-
lage 21, 22 et 23 (fig. 44h).

Aprés réduction de I'entrain, supérieur 2 5 mm et de I'entrainement inférieur
a4 4 mm, la vitesse peut étre augmentée jusqu’a 5000 p/min.

Dans les machines avec équipement automatique a arréts (-100000), pour
pouvair coudre en avant avec les points de longueur maxi, choisir le genre d'arrét
ol I’'on commence la couture par le courts points en marche arriere, a une distance
appropriée du bord de I'étoffe (arrét initial).

Si I'on désire 'exécution d'un arrét qui commence en marche avant au bord
du tissu, il faut alors égaliser la longueur du point en marche avant avec celui
de la marche arriere.

Longueur du point AV = longueur du point AR.
Longueur max. du point AV 2,5 mm.

Vitesse (nombre de points)

La vitesse maxima est de 5000 points/min., sauf les classes 219-155, -156,
-15155, -151586, -24175, -24176, -115155, -115156, -124175 et -124176 dont la
longueur du point dépasse 4 mm. Alors |a vitesse maxima est de 4000 points/min.

La DURKOPP 219-15115 est livrée par |'usine également pour 4000 points/min.

Tringles de pédale et pédale supplémentaire avec
equipement «S» et equipement «SK»

La fig. 38 montre la disposition des tringles de pédale pour I'éguipement
mécanique suppléementaire «SK», destiné a augmenter la longueur d'avance
de I'entrainement supérieur pendant |'opération de couture, ainsi que pour la
commutation a marche arriére dans les classes DURKOPP 219-155, -15115,
-24175 et -35105.



Si la pédale supplémentaire 28 est abaissée vers l'avant, en direction de la
flache A, la longueur d’'avance de I'entrainement superieur sera augmentee
au-dela du réglage de base. Consulter a ce sujet le chapitre 50.2.

Si la pédale supplémentaire 28 est abaissée vers l'arriere, en direction de la
fleche B, la machine changera de marche avant a marche arriere.

Sila machine est équipée d'un dispositif «S» prévu uniquement pourle change-
ment a marche arriére, il n'y a que la pédale 28 et la tringle 29.

La fig. 38a montre la suspension des tringles 29 (marche arriere) et 30 (entrai-
nement supérieur) a la chape du régle-points 31.
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Position finale du levier
pour la marche avant.
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Position finale du levier
pour la marche arriére.

Pour éviter dans les machines de la série 219-115000 avec equipement «SK»
la transmission d'un coup sensible sur la pédale 28 lors de la commutation
automatique de marche avant a marche arriére, I'équipement «SK» devra
étre monté dans ces machines selon la fig. 38 b.

Raccorder a cet effet tringle 30, levier 217 et angle 219. Visser alors I'angle en
dessous du plateau de telle sorte que, lors de la commutation automatique de
marche avant 8 marche arriére, le boulon spérique A puisse passer librement
le long de la piéce de pression B.
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47.

48.

49,

50.

50.1.

50.2.

Graissage

En plus des indications données dans les instructions de base pour le
graissage de la machine (chapitres 2 et 12), il faut, en cas de la classe 219,
imprégner le feutre 291 (fig. 39) d'une goutte d'huile lors du nettoyage heb-
domadaire de la machine.

Réglage de la pression du pied transporteur et du pied
presseur

La pression du pied transporteur 292 (fig. 39) et du pied presseur 293 doit
étre adaptée au travail a exécuter.

La pression du pied transporteur 292 se régle par la vis 292a et celle du pied
presseur 293 par la douile-vis 295.

Serrer pour augmenter la pression et l[acher pour diminuer la pression.

Aiguilles
Utiliser le systeme 797 kK.

Réglage de la longueur d’entrainement et changement en
marche arriére

L'entrainement inférieur et 'entrainement supérieur peuvent étre régles
individuellement. L'entrainement supérieur peut étre regle par rapport a
I'entrainement inférieur de telle sorte qu’en assemblant deux plis de tissu,
il est possible d’entrainer pareillement les deux plis ou de faire entrainer
plus vite la couche supérieure que la couche inférieure.

Réglage de la longueur d’entrainement de I’entrainement inférieur

La longueur du point est déterminée par la longueur d’avance de I'entraine-
ment inférieur. La longueur d'avance maximale est de 4 ou 6 mm. Le réglage
se fait a I'aide de la vis-butée 296 (fig. 40) qui se trouve sous le plateau
fondamental. La longueur de point réglée est indiqué par la graduation 297
en relation avec le repére sur la butée 298.

Réglage de la longueur d'entrainement de I'entrainement supérieur

La longueur de point de I'entrainement superieur se regle par le levier 41
(fig. 40).

Lors de I'agrandissement de la longueur d'entrainement par le levier
régle-points, il faut avoir soin que ce réglage ne soit pas bloqué par la vis-
butée 300 (fig. 40).

Si la machine est équipée d'une pédale suppléementaire avec tringles (équi-
pement SK), il suffit d'abaisser vers I'avant cette pédale pour pouvoir
agrandir pendant la couture la longueur d'avance de 'entrainement supe-
rieur au-dela de la longueur d'avance réglée par le levier regle-points,
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291

Fig. 39

La longueur d’avance, que I'on désire obtenir pendant la couture en action-
nant la pédale, se régle par la vis-butée 300.
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Changement de marche avant en marche arriére

Pour changer la marche avant en marche arriére, abaisser le levier régle-
point 41 (fig. 40).

Si la machine est équipé d'un dispositif «SK» ou «S», il est possible de
changer I'entralnement en marche arriére en abaissant en arriere la pedale

‘gauche 28 (fig. 38). La marche arriére est limitée a une longueur de point

de 2 mm.

Réglage des entrainements supérieur et inférieur

Réglage du moment exact du mouvement d’avance des entrainements
supérieur et inferieur

Les deux entrainements, supérieur et inférieur, doivent étre regles pour
une marche identique, ce qui veut dire que leurs mouvements d'avance
doivent se faire au méme moment.

Procéder a ce réglage comme suit:

Régler I'entrainement inférieur par la vis-butee 296 (fig. 40) et I'entraine-
ment supérieur par'le levier regle-point 41 alaplus grande longueur de point.
En tournant le volant dans le sens de marche, faire descendre |la barre a
aiguille de la position la plus élevée de 2,0 mm. Position «C» dans les
machines avec jauge de réglage incorporee.

En déplacant le levier regle-point 41 du point avant le plus long au point
arriere le plus grand, il faut, dans cette position, que I'on ne voit que le plus
petit mouvement possible au pied d’entrainement 292 (fig. 39) et a la griffe
301. Pour regler ce mouvement le plus reduit il faut, pour le pied d’entraine-
ment 292, dévisser les vis de serrage 302 et 303 (fig. 41) et tourner en con-
séquence |'arbre excentrique 304 et pour la griffe 301 devisser les vis 305
(fig. 40) pour pouvoir régler la poulie a courroie 306 sur |'arbre inferieur.

Réglage du point mort de I’entrainement

Il faut régler I'entrainement inférieur et supérieur a leur point mort, c'est
a dire que si, en tournant le volant dans le sens de rotation, le levier régle-
point 41 (fig. 40) et la goupille-butée 298 sont placés sur «0», la griffe 301
(fig. 39) et le pied d’entrainement 292 doivent exécuter le mouvement le plus
reduit.

Pour corriger ce réglage, procéder comme suit:

1. Régler le levier 41 sur «0» en tournant I'écrou moletté, retirer le couvercle
du bras et dévisser la vis de serrage 307 (fig. 42). Pendant que I'on tourne le
volantdans le sens de marche, placer une broche dans le trou 309, prévu a cet
effet, pour tourner I'arbre a coulisse 308 de telle sorte que le pied d’entraine-
ment indique le mouvement le plus réduit. Le réglage terminé, resserrer a
fond la vis 307.

2. Entournantla vis-butée 296 (fig. 40) régler I'arbre a coulisse de telle sorte
qu’'en tournant le volant dans le sens de rotation la griffe 301 (fig. 39) exécute
le mouvement le plus reduit.

Dans cette position de la coulisse, le repere de la goupille-butée doit
s'aligner sur le repére «0» de la graduation 297 (fig. 40). Si ces repéres ne
s'alignent pas, dévisser les vis 311 et régler la graduation en conséquence.
Ne pas dérégler en méme temps I'équerre-butée 312.



51.3.

51.4.

Fig. 41

Réglage de la fin du mouvement de I’entrainement de la griffe

Ceci comprend !a course que fait la griffe en avant a partir du moment ou le
tendeur de fil est en sa position la plus haute, jusqu’a la fin de son mouve-
ment en avant au-dessus de la plaque a aiguille. Si les réglages décrits sous
51.1. et 51.2. ont été bien exécutés, lafin de course estde 0,54 0,7 mm aprés
le point haut de la barre a aiguille. Dans le cas contraire, il est indispensable
de vérifier les réglages selon les alinéas 51.1. et 51.2. de ce chapitre.

Réglage du pied d’entrainement dans le sens de I'entrainement

Lorsque I'enirainement supérieur est réglé a sa plus grande longueur et le
pied d’entrainement se trouve dans sa position arriére ou dans sa position
avant, la distance entre ce pied et le pied presseur, aux endroits ot il est
possible qu'ils puissent se toucher, doit étre de 0,8 mm.

Pour régler eventuellement cette distance, voire la position du pied d’entrai-
nement, enlever d’abord le couvercle de téte, devisser ensuite la vis que

I'on peut atteindre par I'alésage 313 (fig. 41) et tourner 'excentrique 314
(fig. 39).
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Fig. 42

51.5. Réglage du mouvement d’'élévation du pied d’entrainement

66

Pour régler ce mouvement d'élévation du pied d’entrainement, procéder
comme suit:

Faire descendre d’abord le pied d'entrainement et veiller & ce que la griffe
soit dans sa position la plus élevée. A ce moment régler la distance entre le
rouleau 315 (fig. 43) et la branche du guide 316 pour une certaine valeur.

Dans les machines, munies d'un excentrigue pour la levée basse du pied
d'entrainement (levée de 1,2 mm, mesurée au levier de transmission 327,
fig. 39) cette distance doit s’élever & environ 0,3 mm.

Dans les machines avec un excentrique pour la haute levée du pied d'entrai-
nement (levée de 2,2 mm, mesurée au levier de transmission 327) dite
distance doit s’élever a environ 1 mm.

Ce reglage peut étre effectué par le levier 318 aprés avoir desserré la vis 317
(fig. 41).

Le réglage terminé, resserrer fortement la vis 317.

Si la levée du pied d’entrainement est excessive pour certains travaux, elle
peut étre diminuée en augmentant la distance entre le rouleau 315 (fig. 43)
et la branche du guide 316.

Reégler ensuite le moment du mouvement d’élévation du pied d'entraine-

ment.
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316

51.6.

Fig. 43

Observation:

Pour régler le moment de I'élévation du pied d'entrainement, la hauteur
de la barre a aiguille doit &tre réglée correctement selon le chapitre 17.

Le pied d'entrainement doit commencer son mouvement d'éléevation au
moment méme ou la pointe de | aiguille descendante se trouve a la hauteur
de la surface de la plaque a aiguille, c’est a dire au moment ol elle pénetre
dans le tissu. Ce moment exact peut éire reglé aprés avoirenleve le bouchon
319 (fig. 41) et aprés avoir dévissé, en passamt par l'alésage maintenant
libre, les deux vis de fixation de I'excentrique, ce qui permet alors de
déplacer I'excentrique 320 (fig. 42) pour réglage. Ce reglage terminé,
revisser a fond les deux vis de fixation de 'excentrique.

Réglage de I'équerre de support

Lorsque le pied d'entrainement se trouve dans sa position la plus élevee
et le pied presseur s'appuie sur la griffe, la distance entre I'équerre 325
(fig. 44) et la face inférieure doit s’élever a 0,2 mm environ.

L'équerre 325 peut étre réglé en conséquence aprés avoir desserré lavis 326.
Avant de procéder a ce réglage ajuster la hauteur de la griffe selon le cha-
pitre 16.1.
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Fig. 44

305 316 326

51.7. Réglerlentrainementsupérieurdans les DURKOPP 219-106,-156,-15106,

68

-15156, -24176, -115106, -11556, -124176 et 124976

L'entrainement superieur des sous-classes précitées est caractérisé par la
«|evee legere». Le pied de transport et le pied de couture ont des suspensions et
des ressorts separés. Indépendamment de la pression du pied transporteur on
peut reduire la pression du pied.de couture selon besoin.

Observation:
Avant d'ajuster I'entrainement superieur il faut régler proprement la griffe.

Hauteur du pied transporteur

Dans la position |a plus élévee de |a griffe 1 (fig. 44a), le pied transporteur baissé
2 doit s'appuyer parallélement sur la griffe.

Noter également ce qui suit:

Baisse-t-on la griffe dans sa position inferieure apres le réglage précité du pied
transporteur, alors le pied de couture 3 (fig. 44b) doit s'appuyer sur la plaque
a aiguille et la distance entre le bloc 4 et le dessous du support 5 du pied de
couture doit s'elever au moins a 0,2 mm.

Pour regler, desserrer la vis 6 (fig. 44b) et déplacer la barre du presse étoffe
conformément.

Le bloc-guide 7 doit s’appuyer sur ['équerre 8. Resserrer fortement la vis 6.

Mouvement d’élévation du pied transporteur

Le pied transporteur étant baissé et la griffe se trouvant dans sa position
supérieure, régler d'abord la distance entre le galet 9 (fig. 44d) et la branche de
la coulisse pour 1 mm. Pour régler, desserrer la vis 11 (fig. 46b) et déplacer le
levier 12 conformement. Resserrer la vis 11.



Fig. 44a
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Regler ensuite le moment du mouvement d'élévation. A ce propos il faut assurer
le propre reglage de la hauteur de la barre a aiguille.

Le pied transporteur doit commencer & monter lorsque la pointe de I'aiguille
descendante se trouve a la hauteur du dessus de la plaque a aiguille, c'est a dire
lorsqu’elle penetre dans I'étoffe. Pour régler ce moment, enlever le bouchon 13
(fig. 44e), desserrer les vis de fixation excentriques, accessibles par le trou, et
tourner I'excentrique 14 conformément.

Le reglage terming, resserrer fortement les vis de fixation excentriques.
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Fig. 44d

Levée légére du pied de couture

La «levee legére» du pied de couture est le chemin parcouru par ce dernier
vers le haut sous une faible force d’appui, avant gu’il se trouve exposé a une
pression supplémentaire par le pied transporteur.

Pour régler, procéder comme suit:

La griffe se trouvant dans sa position supérieure et le pied de couture
s'appuyant sur la griffe, la distance entre latole d'appui15 (fig. 44 f) etle dessous
du bloc 4 doit étre de 1 mm.

Pour regler la tdle d’appui 15, desserrer la vis 16.

Si en cas des tissus épais et de I'équipement avec le pied transporteur derriere
laiguille, la levée 1égére du pied transporteur est trop petite, la tdle d'appui 15
devra alors étre placée contre le bloc 4, avec la griffe se trouvant dans sa
position inférieure et le pied de couture s’appuyant sur la plaque a aiguille.
Ainsi, la levée légére sera abolie. La pression entiére sera exercee sur le pied
de couture et la levée maximale du pied transporteur sera obtenue.

Observation:
En cas de ce réglage n'excéder pas la vitesse de 4000 points/min.

Equerre-support pour le pied transporteur (-156 fig. 44f, -176 et -976
fig.44q9)

L'équerre-support 17 limite la position inférieure du pied transporteur et, lors
de I'élévation du pied de couture, souléve le pied transporteur. Apres avoir
desserré les vis 18 régler I'équerre-support de telle sorte que la distance entre
les dents et le dessus de la plaque a aiguille s'éléve a 0,056 mm lorsque le pied
transporteur se trouve dans sa position basse.

Si le pied transporteur se trouve trop bas, I'ouvrage et I'équipement de couture
seront endommages.
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Pression du ressort sur le bloc 4 (fig. 44 d)

Le bloc 4 et, par conséquent, le pied transporteur 2 (fig. 44 d) sont maintenus
dans la position inferieure parla pression du ressort et par I'appui du bloc-guide
7 (fig. 44 c) sur 'equerre-support 8. Une élasticité vers le haut est prévue pour
les coutures transversales ou les couches d'étoffe épaisses. La pression du
ressort est bien réglée lorsque la distance entre le dessus de la vis de réglage
19 (fig. 44 c) et le dessus du bras de la machine s’éléve a 19 mm environ.

Pression du ressort du pied transporteur

Pourassurerunentrainementparfaitde'ouvrage, la pression duressortagissant
sur le pied transporteur devra étre reglée de facon appropriée.

Elle devra étre adaptée au travail et a I'ouvrage.

Une pression excessive risque d'endommager les tissus sensibles. Il existe une
pression plus ou mains correcte si la distance entre le dessus de la vis de
réglage 20 (fig. 44 c) et le bras de la machine s’eléve a 12 mm environ.

Pression du ressort du pied de couture

A l'aide de la vis molletée 25 (fig. 44h) régler la pression du ressort dans le
«secteur a elévation legere» de telle sorte que méme a la vitesse de couture
maxi le pied de couture puisse suivre le mouvement d'élévation et de descente
de la griffe.

Une pression excessive empéchera la distribution de I'embu. Pour une distribution
intense de I'embu, p. ex. avec la téle intercalaire, la pression du ressort peut étre
augmentee en cas de besoin.
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Fig. 44f

Fig. 44g s

51.8. Régler les longueurs d’entrainement dans le machines
219-1586, -15156, -24176, 115156, -124176 et 124976

Les longueurs des entrainements supérieur et inférieur sont reglables par les
roues de réglage sur le bras de la machine. :

Roue deréeglage 22 (fig. 44h): entrainement supérieur
: Roue de réglage 21: entrainement inférieur
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La longueur de I'entrainement supérieur est de 7 mm et celle de I'entrainement
inférieur de 6 mm, au maximum.

Les roues de réglage comportent des échelles graduées et des points d'arrét,
permettant un réglage précis des longueurs d’entrainement.

Le roue de réglage additionnelle 23 (fig. 44h) sert a prérégler une avance plus
importante de I'entrainement supérieur, par rapport & son réglage de base.

Le transport supplementaire (froncer) sera actionné a l'aide des dispositifs
compléementaires suivants:

a) Equipement mécanique «SK» pour les 219-156 et -15156.
Abaisser la pédale supplémentaire vers I'avant = transport supplémentaire
de I'entrainement supérieur.
Abaisser la pédale supplémentaire vers I'arrigre = commutation & marche
arriere; le transport supplémentaire deviendra inactif.

b) Equipement mécanique «KR» pour la 219-115156.
Abaisser la pédale supplémentaire vers |'avant = transport supplémentaire
de |'entrainement supérieur.

¢) Equipements électropneumatiques pour les 219-15156 et -115156.
Actionner le palpeur 24 (fig. 44h) = transport supplémentaire de I'entraine-
ment superieur.

Possibilités de réglage des entrainements inférieur et
supérieur (fig. 40)
Les instructions suivantes montrent moyennant les exemples d’emploi les

possibilites de réglage pour les entrainements supérieur et inférieur de la
DURKOPP 219.

cstill] Fig. 44h
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Les entrainements supérieur et inférieur soni réglables conjointement
par le levier regle-point 41 sans changer le rapport d’entrainement —
entrainement égal ou différencié.

Exemple d’emploi

Assemblage des piéces sans décalage avec frequent changement alternatif
de la longueur du point, p.ex. 2,5 mm pour une couture de c6té et 1,5 mm

pour une pince (voir le croquis I).

Assemblage de deux couches d'étoffe avec fréquent changement de la
longueur du point et avec froncage régulier de la couche supérieure ou
inférieure sur toute la longueur de la couture, p.ex. couture d'épaule en
vestons (voir les croquis Il et lll).

Réglage de base du regle-point

Régler la griffe par la vis-butée 296 (fig. 40) pour les points ayant la longueur
de base désirée. Desserrer la vis de fixation excentrique 324 et régler
I'entrainement supérieur pour le résultat désiré selon les croquis |, [l ou lIl.

Poser I'excentrique 321 contre la goupille 322 du bloque 323 de sorte qu'il
n'y ait pas de jeu et serrer la vis 324. Desserrer la vis-butée 296 pour la

longueur maximum du point.

Puisque I'excentrique élastique 321 touche la goupille 322, les entraine-
ments supérieur et inférieur sont couplés pour la marche avant et arriére et,
par conséguent, il peuvent étre commandés conjointement par le levier
regle-point. La différence d'entrainement réglée est maintenue également
en marche arriére.

Dans les machines avec équipement SK, par la commande de |la pédale en
cours de couture, I'entrainement supérieur peut étre augmente jusqu’a la
valeur réglée par la vis-butée 300, dépassant ainsi |a valeur du levier et per-
mettant d'obtenir le résultat selon le croquis IV.

I
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Les entrainements supérieur et inférieur sont individuellement réglables.
L’entrainement inférieur doit étre réglé pendant I'arrét de la machine
tandis que I'entrainement supérieur peut étre modifié en cours de couture

par le levier régle-point.

Exemple d’emploi

Assemblage sans décalage des étoffes qui, par suite de leurs proprietes
d'entrainement, exigent un réglage différent de 'entrainement supérieur,
p.ex. le velours, lors de la couture dans les deux sens (voir le croquis I).
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Réglage de base du régle-point

Régler la griffe par la vis-butée 296 pour les points ayant la longueur de base
désirée. Desserrer la vis de fixation excentriqgue 324 et, a I'aide du levier
régle-point 41, régler I'entrainement supérieur pour avancer a la méme

vitesse que la griffe.

Poser I'excentrique 321 contre la goupille 322 du bloque 323 et le fixer.
L'entrainement supérieur peut étre réglé par le levier 41 selon besoins, sans
influencer I'entrainement inférieur. Par I'abaissement du levier pour V'ex-
écution des arréts, la différence d'entrainement, reglée par le levier, sera
annullée et les deux moyens d’entrainement avanceront a la méme vitesse,
a partir de la longueur de base du point jusqu’a la marche en arriére. Ceci
est important, car ainsi on évite 'endommagement des mailles lors de la
couture de Jersey.

Dans les machines avec équipement SK, par la commande de la pedale en
cours de couture, I'entrainement supérieur peut étre augmenté jusqu’a la
valeur réglée par la vis-butée 300, dépassant ainsi la valeur du levier et
permettant d'obtenir le résultat selon les croquis IV et V.

wa/\f\__
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Les entrainements supérieur et inférieur sont individuellement réglables.
L’entrainement inférieur doit étre réglé pendant I'arrét de la machine. La
longueur d'entrainement de base de I'entrainement supérieur se régle par le
levier. L'entrainement supérieur peut étre augmenté ou réduit en cours de
couture par la commande de la pédale. Ainsi il est possible d'avancer les
deux couches d'étoffe a la méme vitesse ou d’avancer une couche plus vite.

Exemple d’emploi

Répartition intermittente de I'embu de la couche d’étoffe inférieure ou
supérieure lors de la couture des bords des vestons homme ou dame et
des manteaux légers (voir le croquis V).

7 W o, WP, O

Réglage de base du regle-point
Proceder au réglage de base selon I'exemple suivant. Les valeurs de réglage
peuvent se devier légerement.

Exemple d’emploi

Longueur du point 3 mm. L'avance supplémentaire de |'entrainement
supérieur doit s'élever & 2 mm et celle de I'entrainement inférieur 2 1 mm.
Pour I'obtenir,

desserrer la vis de fixation excentrique 324 (fig. 40),

synchroniser les entrainements supérieur et inférieur a 3 mm,

régler le levier 41 sur le repére de 2 mm.

Situer I'excentrique 321 prés de la goupille 322 du bloque 323 et serrer
la vis 324.

Regler le levier & nouveau pour I'avance de 3 mm.

Ajuster la vis 300 pour limiter I'avance de I'entrainement supérieur a 5 mm.



Par I'équipement SK

a) I'entrainement supérieur peut étre augmente par I'abaissement de la
pédale en avant, au dela de la valeur du levier, c’est a dire jusqu'a la
valeur, réglée par la vis-butée 300.

b) I'entrainement supérieur peut étre réduit par I'abaissement de la pedale
en arriére ou par I'abaissement du levier jusqu’a la goupille 322 pres de
I'excentrique 321,de sorte que
a) I'entrainement supérieur est plus grand que I'entrainement inférieur,

ou que
b) I'entrainement supérieur est moins grand que I'entrainement infe-
rieur.

Dés que la pédale ou le levier sont lachés, la différence d’entrainement est

annullée. Pour arréter une couture par des points en marche arriére, baisser

entiérement le levier ou la pédale (par I'actionnement en arriere), sauf la
sous-classe -115000 (avec équipement a arréts automatique).

Pour la modification rapide et simple de la longueur de l'entrainement supe-
rieur, la machine peut étre munie du dispositif de réglage rapide 330
(fig. 45).

No. de réf. pour les machines avec dispositif a arréts automatique: 21954311
No. de réf. pour toutes les autres sous-classes : 2191001

Le dispositif de réglage rapide se fixe par les deux vis de fixation supe-
rieures de la tole graduée. Baisser le levier 331 pour augmenter la longueur
de I'entrainement supérieur et viceversa. La portee de réglage se situe entre
2 et 5,5 mm. Par les deux butées 332 et 333 la portée de réglage peut étre
limitée aux valeurs inférieures.

S'il est nécessaire d’avoir une position d'arrét supplémentaire entre les
deux positions finales, rectifier la butée respective de telle sorte que le point
d’arrét soit bien perceptible.

333
332

330

Fig. 45
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Application du dispositif de réglage rapide pour les
exemples de réglage précités:

- Gongc.: 92.1.

Les longueurs des points sont limitées entre 1,5 et 2,5 mm par les butées.

Pour les pinces, ayant la longueur du point de 1,5 mm, lever le levier et
pour la couture de coté, ayant la longueur du point de 2,5 mm baisser ce
levier.

Conc.: 52.2.

Les deux avances de |'entrainement supérieur, réglables par le levier, se
limitent par les butées 332 et 333. En cas du velours, le levier 331 est baisseé
ou levé, selon le sens de son poil.

Conc.: 52.3.
Premiére possibilité, la machine a I'équipement SK

Limiter I'entrainement supérieur a3 mm par labutée 333. Baisser le levier 331
pour la marche synchronisée des entrainements supérieur et inférieur.

Limiter 'entrainement supérieur 2 2 mm par la butée 332. L ever le levier 331
pour avancer la couche d'étoffe inférieure plus vite.

Baisser la pédale en avant pour augmenter I'entrainement supérieur au dela
de la valeur du levier.
Deuxiéme possibilité, la machine n'a pas I'équipement SK

Ajuster les entrainements supérieur et inférieur a la longueur de point de
3 mm et les fixer dans une encoche. Rendre I’encoche concave, pour assurer
I'engagement perceptible.

Limiter I'entrainement supérieur supplémentaire par la butée 333.

Limiter I'entrainement supérieur minimum (exemple = longueur d’avance
2 mm) par la butée 332.

Instructions pour DURKOPP 219-9105

53,
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La DURKOPP 219-9103 est une machine a 1 aiguille & double point de navette
avec entrainements supérieur et inferieur. Avec cranteur pour cranter les bords
d'étoffe en cours de couture.

Aiguilles

Utiliser le systéme 797 KK.
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635.

56.
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Fig. 46

Vitesse (nombre de points/minute)

Jusqu’a 5000 points/minute.

Longueur d’entrainement

AV: entrainement supérieur jusqu'a 5 mm
entrainement inférieur jusqu’'a 4 mm

AR: entrainement supérieur et inférieur jusqu'a 2,5 mm

Montage de la machine

Monter le disjoncteur du moteur de I'ensemble d'aspiration sous la table
et raccorder le tuyau d’aspiration 340 (fig. 46) a I'aide de la bride 341 a la
bouche d'aspiration. Observer de plus les chapitres precedents concernant
le montage de la DURKOPP 211.

Entretien

En plus des indications précedentes concernant la lubrification et I'entre-
tien, observer également les instructions suivantes:

Verser réguliérement quelques gouttes d’huile Spinesso 10 sur le feutre 343
(fig. 46).

Le réservoir d'huile 344 doit étre toujours rempli.
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Enlever reguliérement les restes de crantage dans le bac a déchets. Si, aprés
un certain temps, les couteaux s'émoussent, on peut les envoyer a l'usine
pour un affitage. Pour ne pas confondre un jeu de couteaux inférieurs avec
d’autres couteaux inférieurs il est conseillé de les grouper par paires. Le
jeu complet des couteaux, composé du couteau supérieur et de deux
couteaux inférieurs, est livré par I'usine sous le No. de ref. 93370171K.

58. Utilisation :
58.1. Réglage de la profondeur de crantage

La profondeur de crantage, c'est a dire la distance entre la couture et les
pointes intérieures de la denture, se régle selon les gradations de I'échelle
de la téle 345 (fig. 47) a I'aide du levier 346. A cet effet, il faut proceder au
déblocage par I'abaissement du levier 347.

58.2. Réglage du guide-étofie

Le guide-etoffe 348 (fig. 47) peut étre deplace dans ses trous oblongs
apres avoir desserré les vis de fixation 349.

58.3. Reglage du presse-étofie

Le presse-étoffe 350 (fig. 47) et relié au cranteur. Par conséquent, son
reglage se trouve modifié dés que I'on change la profondeur de crantage.
Lorsque la cranteur, pivoté en arriére, est ramené en place, s'assurer que
le levier du presse-étoffe se trouve dans la fente 351 (fig. 48) de la fourche 352.

355 373 370 361 360 358 345

347

- 346

%, el e o

366 350 348 349 356 357 353 354 359
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58.4.

58.5.

o
59.1.

59.2.

Embrayage et débrayage du cranteur

Débrayer la cranteur en déplacant le levier 353 (fig. 69) vers la droite. Ainsi
il sera possible d’interrompre le crantage en cours de couture. Pour em-
brayer le cranteur, pousser le levier d'arrét 354 enclenche vers la gauche.

Enlévement du cranteur

Aprés déblocage, on peut enlever le cranteur de la machine. A cet effet,
procéder comme suit: '

1. Le cranteur étant engagé, amener la tige 355 {fig. 47) en sa position haute
en tournant le volant et régler la profondeur du crantage maximum.

2. Abaisser le levier 356 pour descendre le boulon d’arrét 357. Faire pivoter
le cranteur vers l'arriere et pousser le presse-étoffe 350 vers la gauche
jusgu'a la butée.

3. Repousser le levier d'arrét 358 et tirer le boulon 359 par la decoupe 360
du guide 361.

4. Pivoter le cranteur de telle sorte que la téte sphérique 362 (fig. 48) de la
came de commande 363 puisse étre poussée vers la droite, a partir du
guide de la tige 355 (fig. 47).

5. Descendre a nouveau le boulon d'arrét 357, repousser le levier d'arrét
358 et enlever le cranteur vers I'avant.

Pour remettre en place le cranteur, procéder en ordre inverse. N'oublier
pas de raccorder |le presse-étoffe 350 (fig. 47) avec le cranteur.

Réglage du cranteur des bords
Changement des couteaux

Retirer les vis de fixation 365 et enlever d'abord les couteaux inférieurs 364
(fig. 48). Desserrer ensuite la vis 366 (fig. 47) et enlever le couteau superieur
367 (fig. 48) de son guidage. Pour remettre en place les couteaux, proceder
en sens inverse.

Réglage des couteaux

Régler les couteaux inférieurs 364 (fig. 48) de telle sorte que leurs tranchants
se placent selon la figure 48 et que leurs bords avant s'alignent.

Régler le couteau supérieur 367 de telle sorte que lors de la coupe il
s'applique réguliérement aux tranchants des couteaux inférieurs et que
sa pointe coincide avec les pointes des couteaux inférieures. La pression
de coupe du couteau supérieur peut étre reglée pat I'ajustage de la vis 369
aprés avoir desserré I'écrou 368. Elle doit étre reglée pour realiser un cran-
tage des bords d’étoffe parfait. Si la pression est excessive, es couteaux
s'émousseront plus vite. Le réglage terminé, resserrer fortement ['écrou 368.
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Fig. 48

Réglage de la course de coupe

Le point le plus bas de la tige 355 (fig. 47).

Le bord inférieur du couteau supérieur 367 (fig. 48) doit se trouver au
moins 1 mm au-dessus des bords inférieurs des couteaux inférieurs, sinon
le couteau superieur pourrait frapper contre la plaque de recouvrement.

Le point le plus haut de la tige:

Il ne doit exister aucurr jeu entre la téte sphérique 362 (fig. 48) de la came
de commande 363 et la tige 355 (fig. 47). La téte sphérique doit toucher sous
le guidage.

Pour obtenir ces réglages, synchroniser les réglages de la hauteur du cou-
teau superieur (desserrer la vis 366, fig. 47, et de la position de la came de
commande 363, fig, 48) (la vis de réglage de la came est accessible par le
bas du cranteur). Régler la came de commande 363 de telle sorte que méme
avec la distance minimum entre le cranteur et I'aiguille (5 mm), la téte
spherique 362 soit encore entierement située dans le guidage de la tige.

Desserrer le contre- écrou et régler ia vis butée 370 (figs. 46 et 47) de telle
sorte qu'il y ait encore un petit jeu entre la téte de vis 370 et le levier de
commande 371 lorsque la tige 355 se trouve en position haute.



59.4.

La distance entre la pointe du couteau et le milieu de l'aiguille doit étre
egale a la valeur réglée sur I'echelle graduée de la tole 345 (figs. 46 et 47).
Pour régler cette distance, desserrer la vis 372 (fig. 46) et ajuster la tle en
conséquence.

Réglage du moment du mouvement des couteaux

Suivant I'épaisseur de I'étoffe, régler le moment du mouvement des coute-
aux de telle sorte que les couteaux ne commencent & inciser le tissu qu'une
fois I'entrainement terminé. Faire le réglage en tournant I'excentrique 373
(fig. 47).

Instructions pour DURKOPP 211-34105 et 219-35105

60.

61.

62.

Ces machines a 1 aiguille a double point de navette sont munies d'un
couteau pour la coupe transversale. L'incision transversale du bord d’étoffe
se fait tous les 6 points (sur demande tous les 4 points). La profondeur de
coupe est reglable jusqu’a environ 1 mm de la couture.

Les machines possédent un coupe-fils électromécanique. La classe
219-35103 a en plus un raseur de bords vertical.

Vitesse (nombre de points)
Jusgu’a 5000 points/minute.

Aiguilles
Systeme d'aiguille 797 KK.

Lubrification

Lors du nettoyage hebdomadaire, verser quelques gouttes d'huile sur le
feutre 374 (fig. 49), a I'endroit de graissage 375 de |'arbre du disque a came
et & I'endroit de graissage 376 de I'arbre du levier du couteau.

Verser également de temps en temps une goutte d'huile aux endroits de
graissage 377 (fig. 49).

La vis sans fin 378 (fig. 50) est lubrifiée par le feutre 379 qui est raccordé au
systéme de graissage central.

Pour plus de détails concernant la lubrification et I'entretien de la machine

voir les chapitres 2, 12 et 31.
a3
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63. Réglage du dispositif de la coupe transversale
63.1. Changement du disque a cames

Le couteau 380 (fig. 51) est commandé par le disque & cames 381. Lamachine
est normalement equipée du disque a cames, No. de réf. 2196301, pour
I"incision tous les 6 points.

Sur demande nous pouvons livrer également le disque & cames No. de
ref. 2196305 pour l'incision tous les 4 points.

Pour changer le disque a cames 381 (fig. 51) procéder comme suit:

1. Amener le levier de commande 382 dans la position de déclenchement
(sens de la fleche A).
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2. Enlever les deux écrous 383 et la tdle de recouvrement 384.

3. Apres avoir desserre la goupille filetée 385, le disque a cames 381 peut
étre enlevé vers le haut et remplace par un autre disque a cames.

4. Glisser le nouveau disque a cames sur |'arbre jusqu’a la butée inférieure.
S’assurer que la goupille filetée 385 presse sur le méplat de 'arbre. Cela
assure a nouveau le bon moment du mouvement du couteau.

63.2. Réglage du contre-couteau (profondeur de coupe)

Régler le contre-couteau 386 (fig. 49) et la piece de pression 387 en hauteur
de telle sorte que les pointes du contre-couteau 386 et de la piéce de pres-
sion 387 se trouvent au niveau de la surface de la plaque a aiguille. Ce-
réglage peut étre effectué aprés avoir desserre les vis 388.

Vue dans le sens de 'opératrice, la face du contre-couteau 386 doit s’appli-
guer a la plaque a aiguille et, perpendiculairement a ce sens, la pointe du
couteau mobile 380 doit passer lors de son mouvement de coupe le plus
prés du pied presseur et de la plague a aiguille.

Ces réglages peuvent étre effectués par le déplacement du palier 391 apres
avoir desserré les vis 389 et 390 (fig. 51).

Le réglage terminé, le bord arriére du palier 391 doit étre a nouveau parallele
au bord arriére de la plaque de base. Par ce réglage perpendiculaire au sens
d’entrainement, on obtient la profondeur maximum de coupe. Pour réduire
la profondeur de coupe, déplacer le palier 391 vers la droite de maniere
adequate.
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63.3.

63.4.

63.5.

86

Réglage de la course du couteau

Enclencher le levier de commande 382 en tournant le volant dans le sens de
marche jusqu'a ce que le galet se trouve au point culminant du disque a
cames 381. Maintenant la distance entre la plaque de recouvrement 392
et le contre-écrou 393 doit s’élever a environ 1 mm. Pour obtenir ce réglage,
augmenter ou réduire la longueur de la bielle 394 (fig. 49).

A cet égard, enlever I'écrou 395, dévisser le boulon 396, desserrer le contre-
écrou et tourner conformément la téte de la barre articulée 398.

Ce réglage terminé et le levier de commande étant encore enclenché, tourner
le volant dans le sens de marche jusqu'a ce que le galet ait complétement
quitté la came, c’est a dire jusqu’a ce que le couteau mobile 380 se trouve
a son point supérieur.

Maintenant la distance entre le levier du couteau 399 (fig. 49) et la butée 400
doit étre de 0,5 mm environ. La butee 400 peut ainsi étre réglée de maniéere
adequate apres avoir desserre la vis 389.

A noter:

Visser la bielle 394 (fig. 49) dans la téte de la barre articulée 401 jusqu’a la
butée.

Réglage du moment du mouvement du couteau

Suivant I'épaisser de I'étoffe, régler le moment du mouvement du couteau
mobile 380 (fig. 49 et 51) de telle sorte que le tranchant ne touche pas |'étoffe
avant que |'entrainement soit terminé.

Pour régler le moment, desserrer les vis 402 (fig. 50) en tournant la vis sans
fin sur I'arbre inférieur.

Réglage de la pression de coupe

Examiner d'abord si la goupille 403 (fig. 51) s'applique légérement (jeu pour
le film d’huile) au contre-couteau. Ce réglage peut étre obtenu en ajustant
la douille 405 aprés avoir desserré la vis 404 (fig. 51). Le réglage de la pres-
sion de coupe proprement dite se fait en tournant la vis 406 aprés avoir
desserré le contre-écrou 393. Eviter une pression de coupe excessive
pour supprimer l'usure prématurée du couteau.



Instructions pour DURKOPP 211-15000, -19000, -34000,
212-15000, -24000, 219-15000, -24000, -34000 et 35000 dans
leurs différentes sous-classes

Machines & une aiguille a double point de navette, avec dispositif électro-
mécanique, permettant de couper les fils supérieur et inférieur & I'envers
non seulement dans les tissus mais également au bord de celui-ci.

A noter:
Pour obtenir la sécurité de couture et de coupe maximum, noter ce qui suit:

Utiliser les boites a canette avec disque de frein 296 (fig. 52), évitant I'avance
excessive du fil lors du déroulement par saccades. Mais I'effet de freinage
sur la canette doit &tre considéré lors du réglage de la tension du fil de Ia
canette, c'est & dire que le ressort de tension 298 doit étre regle trés
soigneusement pour éviter une tension excesive du fil inférieur:

De plus, il faut utiliser des canettes en aluminium, No. de réf. 204230a.

Avant d’introduire la fiche & 6 péles dans la commande du moteur, vérifier le
réglage du dispositif de positionnement. Ne faire marcher la machine que si
le dispositif de positionnement a été réglé selon le chapitre 65.1.

Fig. 52
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64. Aiguilles, vitesse et longueur d’entrainement

88

Sous- Systéme Points/min. Longueur d'entrainement
classe d’aiguille max. max.
5620 0u
AV =4mm
211-15101 Sy 6405-01 5000 AR'= 4 min
Voirl'observ.
211-15103
211-15105 ;
sauf 797 ou AV =4mm
-15105/E101 Sy 1955-01 5000 AR=4mm
-15105/E104
211-24123
211-24125
211-34105
211-15105/E101 AV =4mm
211-15105/E104 | 150X =SB AR =4mm
797 ou AV =4 mm
211-19105 Sy 1955-01 5000 A I e
797 ou AV =6mm
211-15255 Sy 1955-01 4000 AR = 2 mim
212-15103
212-15105 T
212-24123 135x25 | 5000 g s
212-24125 &
212-24145~
*ok AV = 6 mm
212-15155 135x25 4000 B il
219-15103 AV =
219-15105 entr. sup. 5mm
219-24125 entr.inf. 4 mm
219-27103 797 KK 5000
219-34103 AR =
219-35103 entr.sup.2,5mm
219-35105 entr.inf. 2,5mm
AV =
_ entr. sup.6,5mm
219-15155 797 KK 4000 entr.inf. 6 mm
219-24175 AR =
entr.sup. 2,5mm
entr.inf. 2,5mm
AV =
entr. sup. 7 mm
219-15156 797 KK 4000** entr.inf. 6 mm
219-24176 AR =

entr. sup. 2,5mm
entr.inf. 2,5 mm

Observation:

L aiguille 5620 a un talon plus long que I'aiguille Sy 6405-01. De ce fait, elle est

moins flexible. Ceci est important pour les aiguilles fines.

" Pour les travaux spéciaux a réaliser sur cette machine, il est préférable de na

pas exceder 3800 points/min.

" Si la longueur maximum de I'entrainement est de 4 mm, on peut coudre & la

vitesse de 5000 points/min.



65. Moteur

Pour la commande de la machine et du coupe-fil utiliser un moteur de positionne-
ment, immobilisant automatiquement |'aiguille dans sa position inférieur apres
|'arrét de la machine et dans sa position supérieure apres |'operation de coupe.

Au moment d'imprimer les présentes instructions les moteurs suivants sont
disponibles:

Quick Electronic Stopmotor DQ 58-2A, Efka Variostopmotor VD 552/6F30 sans
impulsions pour le leve-pied de couture et pour le racleur de fil.

Quick Electronic Stopmotor DQ71-2A, Efka Variostopmotor VD 552/6F31D avec
impulsions pour le leve-pied de couture et pour le racleur de fil.

Observation:

Modifier le nombre de révolutions maximum exclusivement par le changement
de la poulie de la courroie trapézoidale.

Le moteur électronique Quick et le moteur Efka Variostop sont des moteurs
de positionnement a commande électronique avec embrayage a commande
électromagnétique. lls présentent différents dégrés de vitesse. On peut varier
la vitesse de couture (points/min.) dans un échélon de vitesse en se servant des
instructions pour le moteur ci-jointes.

Mais ne pas madifier la vitesse de coupe = vitesse de positionnement de 150 rpm.
Normalement les moteurs sont prévus pour 220/380 V 3 ~ 50/60 Hz.

Moteurs pour d’'autres voltages sur demande.

Disjoncteurs protecteurs du moteur

Selon le type du moteur, régler les disjoncteurs protecteurs du moteur comme

suit:
Voltage du réseau
Type du moteur 550V 380 V
D3 .2 33A 1.9A
VinEsH .. . 42 A 2,5A

65.1. Régler le dispositif de positionnement

Fixer le dispositif de positionnement sur la bride du volant et le bloquer contre
distorsion par une goupille d'arrét.
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Premiére position d’aiguille

En arrétant la machine a la fin de couture, la barre & aiguille doit se trouver au
point mort bas (Position «E» de la jauge de réglage incorporée.

Si, dans cette position, il estimpossible de soulever le pied de couture suffisam-
ment, p.ex. lors de la couture d’'un coin dans le tissu épais, alors on peut régler le
dispositif de positionnement de telle sorte que la machine positionne déja avant
le point mort bas de la barre a aiguille. |

Ce positionnement peut étre :effectu'é a n’'importe quel endroit, mais I'aiguille doit
se trouver au moins jusqu’au chas dans la plaque a aiguille.

A ce propos, en tournant le volant, amener la machine dans la position désirée et
enlever la chape du dispositif de positionnement. ’

Suivant le type du moteur, procéder comme suit;

Quick Electronik Stopmotor: desserrer la vis 88 (fig. 53) et mettre le bord de
commande 89 de |'écran 90 sur le point de commande 91.

Efka-Variostop-Motor: régler la came de commande 119 (fig. 54) de telle sorte
que la fente de commande 120 se trouve derriere I'écran de lumiére 121
(fig. 54a) et qu'il soit possible de voir les deux points blancs 122 & droite et a
gauche de I'écran.

91 o2 93

Fig. 53
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Deuxiéme position d’aiguille:
Aprés la coupe des fils & la fin de couture, réalisée par 'abaissement de la
pédale en arriére et aprés le positionnement, la distance entre la glissiere de Ia
plagque a aiguille et le bord inférieur de la barre a aiguille descendante doit
correspondre a la distance «a».

Pour régler cette distance, utiliser la jauge de réglage disposible selon la fig. 55.
Dans les machines avec la jauge incorporée, la machine doit se trouver dans la
position «D».

Pour régler la deuxiéme position d'aiguille, procéder comme suit:

Placer la barre a aiguille dans la position indiquee par la jauge.

Quick Electronic Stopmotor: metire le bord de commande 92 (fig. 53) de
I'écran 93 sur le point de commande 91.

Efka-Variostop-Motor: régler la came de commande 123 (fig. 54a) de telle
sorte que la fente de commande 124 se situe derriére I'écran de lumiere125 et
qu'il soit possible de voir les deux points blancs 126 (fig. 54) & droite et a gauche
de I'écran.

A noter:

En cas des moteurs avec |&ve-pied presseur automatique, la premiere position
d'aiguille est réversible, c. a d. la machine peut étre arrétée avec l'aiguille dans
sa position supérieure ou inferieure.

Le commutateur respectif se trouve sur la boite de commande.

120 118 126
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66. Commande

92

Le moteur de la machine et le coupe-fils sont commandés par la méme
pédale, ce qui facilite considérablement le travail. En actionnant la pédale,
on met en marche les fonctions suivantes:

1. Si on ne I'actionne pas, la pédale est en position de repos.



67.

B7. 1

2. Si on abaisse légérement la pédale de sa position de repos vers l'avant,
la machine coud a vitesse réduite.

3. Si on continue a baisser la pédale vers I'avant, la vitesse de la machine
augmente jusqu’a atteindre sa vitesse maximum.

4. Sion raméne la pédale en position de repos, la machine s'arréte et, pour
coudre une couture angulaire, I'ziguille s'immobilise dans la position ou le
crochet a bien saisi la boucle du fil.

5. Si on abaisse la peédale vers l'arriere au-dela de sa position de repos
jusqu'a la butée, les fils sont coupes et l'aiguille est amenée a son point
supérieur. La coupe ne pourra étre répétée qu'apres un tours complet de
la machine.

A tout moment, pendant la marche ou a l'arrét de la machine, on peut
abaisser la pédale vers |'arriére pour couper les fils.

L'aiguille immobilisée dans I'etoffe lors de I'arrét de la machine peut étre
amenée a son point supérieur en tournant le volant sans que les fils soient
COUpEés.

Observation:

Si I'on désire faire passer I'extrémité du fil d’aiguille a I'envers du tissu,
veiller a ce que ce bout de fil ne soit pas pince entre le pied presseur et
I'ouvrage. Il doit pendre librement du chas de |'aiguille. Ceci s’obtient en
enlevant et en replagant de maniére appropriee I'ouvrage ou en montant un
racleur de fil DURKOPP,

Reéeglage du coupe-fil
Procéder au réglage du coupe-fil dans I'ordre suivant.

Ajuster a cet effet la levée de boucle a 1,8 mm. En plus, pour la DURKOPP
212, mettre le levier regle-point sur zero.

Réglage du moment du mouvement de couteau
(régler la came de commande)

Le moment du mouvement de couteau est déterminé par la position de la
came de commande 26 (fig. 56) sur I'arbre inférieur.

Régler d’abord la came de commande 26 sur I'arbre inferieur dans le sens
longitudinal de telle sorte que le boulon 54 puisse étre introduit librement
dans la partie droite du chemin de la came lorsque la téle 53 s'applique a la
butee 53a.

Régler ensuite le moment du mouvement de couteau comme suit: Apres avoir
desserré la vis 54a, placer le boulon 54 en hauteur de fagon qu'il soit encore
bien maintenu par la vis. En tournant le volant et en abaissant en méme temps la
tole 53, engager le boulon 54 dans le trou de la came de commande 26 et tourner
le volant jusqu'a ce que la pointe du crochet est devant le milieu d’aiguille.

‘Maintenir la camme de commande dans cette position et visser les vis de fixation

49 en croise.
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Observation:

Dans les machines de la classe 211, le réglage précité du moment du mouve-
ment de couteau concerne seuiement les machines avec la came de commande
26 (fig. 56) spécialement marquee. ;

Régler les cames non marquées de telle sorte que le boulon 54 s'engage dans le
trou lorsque la pointe du crochet se trouve 5 mm devant le milieu de ['aiguille.

62 61 24 53a 53 64 b4a 65 73 34 32 63 63a

Jﬂf L,,A

29 3 B0 B0 A2 26 54 49 27 57 353 31la 3l
Fig. 56

A noter:

Le moment du mouvement du couteau étant réglé comme décrit ci-dessus,
le crochet, qui a été démonté, peut étre simplement réglé dans la position de
la levée de boucle en amenant le boulon 54 (fig. 56) dans le trou d’ajustage
de la came de commande 26 et en posant, dans cette position, la pointe du
crochet contre le milieu d'aiguille ou 5 mm avant le milieu d’aiguille.

67.2. Réglage du boulon a galet

Apres avoir desserré la goupille filetée 54 régler le boulon 54 (fig. 59) de telle
sorte que lors de I'actionnement de la plaquette de commande 53 la distance
entre le devant du boulon 54 et la surface de base de la came de commande
s'éleve a environ 0,5 mm. Le boulon 54 ne doit pas se trouver dans le chemin
de la came si la plaquette 53 n'est pas actionnée.
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67.3. Réglage du déclenchement de la tension

La pointe de la pince 55 (fig. 57) doit s’aligner en position de repos avec le
bord avant de la plaquette de déclenchement 44. A cet effet, introduire le
cable 32 (fig. 56) assez profondement dans le pince 35.

En tournant la vis 57 (fig. 57), régler la distance entre la pince 55 et la
plaguette de déclenchement 44 & environ 0,1 mm (sans enfiler). Serrer
I'écrou 58. !

Introduire le guide-fil 43 (fig. 58) dans le trou de réception du bras de telle
sorte que la distance entre le bord avant de la plaque de support 38 et le
bord arriére de la plaquette de déclenchement 44, pousée a la main jusqu'au
guide-fil 43, s’éleve a 9 mm environ. Voir fig. 58.

57 48

]:.

g

7. 37b 34

Moment de déclenchement de la tension

Lorsque la barre a aiguille a descendu de son point culminant de 1,8 mm,
le dispositif de tension de fil doit étre entierement ouvert.

Ce réglage se fait par la douille de déclenchement 27 (fig. 59) sur l'arbre
inferieur.

Les repéres 129 et 130 (fig. 60) sur le collier d'excentrique du doigt de

dégagement de la boite a canette servent de référence pour ce réglage. Si
ces repéres coincident, la barre a aiguille a descendu 1,8 mm de son point

culminant. A cet effet, le mouvement de dégagement de la boite a canetie
doit étre réglé selon le chapitre 19.3.
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Fig. 58

Dans les machines avec la jauge de réglage incorporée, régler, dans la
position «B», la douille de déclenchement 27 (fig. 59) de telle sorte que la
goupille 27 a se situe immediatemente devant la surface inclinée de levier 59

lorsque celui-ci se trouve baissé.

Réglage de la goupille de sécurité 60 (fig. 56)

Lorsque la plaquette de commande 53 s'applique & la butée 53a (fig. 56),
la distance entre la plaquette 53 et la goupille de sécurité 60 doit étre de

0,1 mm environ. Ce réglage peut étre obtenu par I'ajustage du guide-
goupille 62 apres avoir desserré les vis de fixation 61.

Réglage de la course d’enclenchement

Pousser le boulon 54 (fig. 56) dans le chemin de la came jusqu’'a la butée.
Si I'on pousse maintenant a la main le pousscir 73 de I'aimant 63 par le
capuchon en caocuchouc vers la gauche jusqu’'a la butée, il doit alors dé-
placer I'équerre d'actionnement 64 vers la gauche de telle sorte que ce
dernier se pose a la plaquette de commande. Desserrer a cet effet les vis
de fixation 65 du porte-aimant et régler ce dernier selon besoin.

Reégler le couteau-crochet 66 et ie contre-couteau 68

Le reglage des couteaux peut étre effectué par la jauge 72 aprés avoir démonté
le support des couteaux, sauf dans les machines avec raseur vertical. Ici le
reglage se fait sans enlever le support.
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Fig. 59

146

129
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Fig. 60
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Pour regler, procéder comme suit:

1.

98

Desserrer les vis 85 (fig. 61) et régler le contre-couteau 68 pour 56,5 mm.
Voir fig. 61.

Desserrer les vis 84 et régler le ressort-butée 47 (épaisseur 2,5 mm) pour
39 mm. Voir fig. 61.

Dans les anciennes machines avec le ressort-butée de 1,8 mm régler le
ressort-butée pour 38,4 mm.

Insérer le support des couteaux dans la jauge 72 (fig. 64) et, selon le type
de la machine, placer contre le bord portant la marque 211 ou 219 ou 212.
Aligner le couteau-crochet 66 par rapport a la jauge selon la fig. 64.

Dans cette position du couteau, le porte-couteau 45 doit s'appliquer au
ressort-butée 47.

Regler le contre-couteau 68 (fig. 65) de telle sorte que le tranchant du
couteau-crochet 66 coindide avec le tranchant du contre-couteau. Voir
fig. 65. Ne pas modifier la mesure de 56,5 mm.

A l'aide des goupilles 79 (fig. 61) régler la pression de coupe de telle sorte
gue le contre-couteau s'applique parallélement et sous une légére pression
contre le tranchant du contre-couteau.

Aligner la tole de serrage 66a (fig. 65) de sorte a assurer un parfait serrage du
fil inférieur.



8. Mettre le support des couteaux dans la machine et presser le coussinet
'sphéerique de la bielle 48 (fig. 63) sur le boulon sphérigue du porte-couteaux.

En tirant Ia t6le de commande 53 (fig. 59) vers le bas, enclencher e procédé
de coupe, tourner la machine a la main et amener le couteau-crochet dans
sa position finale droite. Dans cette position, le porte-couteaux 45 (fig. 64)
doit légerement s'appliquer au ressort-butée 47.

Pour regler, desserrer les vis 82 (fig. 63) et régler le bloc 83 sur la barre de
traction.

Fig. 62
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Fig. 63

82 48

83

45

Fig: 64

100



101



Fig. 68
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Instructions pour DURKOPP 211,212 et 219 au-dessus de -100000

68.

Les sous-classes des machines DURKOPP 211, 212 et 219 au-dessus de
-100000 sont des machines a 1 aiguilles a double point de navette, avec
équipement automatique électropneumatique. Cet équipement, commande
par la pédale d’'embrayage, exécute les fonctions suivantes:

Abaisse et léve le pied presseur, arréte le commencement et la fin de la
couture, coupe les fils supérieur et inférieur, leve le pied presseur.

La longueur de la couture est déterminée par |'opératrice en actionnant
la pedale.

En plus des instructions suivantes pour les classes au-dessus de -100000
observer également les chapitres précedents concernant la commande,
les instructions pour mécaniciens et les instructions pour le coupe-fil.

Observation:

Avant d'introduire la fiche a 10 poles dans la commande du moteur, verifier
le réglage du dispositif de positionnement. Ne faire marcher la machine que
si le dispositif de positionnement a été réglé selon le chapitre 65.3.

Moteur

La commande se fait, au choix, par le moteur Quick Electronic Stopmotor
DQ72-2A ou par Efka Variostop VD 552/6F32D.

Normalement, les moteurs sont prévus pour 220/380 V 3 ~ 50/60 Hz. La vitesse
est de 2800 t/min. avec 50 Hz et de 3400 ¥/min. avec 60 Hz.

Les moteurs pour d'autres voltages sur demande.
Observation:

La modification de la vitesse maximale doit se faire exclusivement par le change-
ment de la poulie de la courroie.

Le moteur électronique Quick et le moteur Efka Variostop sont des moteurs de
positionnement a commande électronique avec embrayage a commande
électromagnétique. lis présentent différents dégrés de vitesse. On peut varier
la vitesse de couture (points/min.) dans un échélon de vitesse en se servant
des instructions pour le moteur ci-jointes.

Mais ne pas modifier la vitesse de coupe = vitesse de positionnement de 150 rpm.
Normalement les moteurs sont prévus pour 220/380 V 3 ~ 50/60 Hz.
Moteurs pour d’autres voltages sur demande.

Lors du branchement des machines s'assurer que le voltage de service,
indiqué sur la plaquette du moteur, s'accorde avec le voltage du reseau.
En cas de permutation sur une autre tension, noter les présentes instructions
concernant le moteur et le schéma des connections dans la boite a bornes
du moteur.
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Fig. 70

Arréts

Arrét initial
Les arréts au commencement de la couture peuvent étre simples ou doubles.

L'arrét simple commence par 3 points en marche arriére, qui est ensuite
inversee en marche avant.

Les trois points AR peuvent étre réglés tellement courts qu'au commencement
ils se trouvent recouverts par le premier point avant long. Pour obtenir cet arrét,
regler la vis-butée 90 (fig. 70) aprés avoir desserré son contre-écrou. Dans les
machines avec le levier régle-points double 43 (fig. 70a) régler la longueur des
points en arriére par I'écrou molleté 45.

l."arrét double commence par 3 points AV, suivis par 3 points AR. Ensuite
on continue a coudre en marche avant.

Un interrupteur permet de suprimer les arréts.

Vitesse d’'arrét

Apres I'actionnement de la pédale, les arréts sont exécutés automatique-
ment, a la vitesse constante. C'est seulement aprés |a réalisation de I'arrét
que la vitesse de couture peut étre influencée par la pédale.
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69.2.

La vitesse de couture dépend de la longueur du point et se regle par un
potentiomeétre dans la commande du moteur. Ne dépasser considérable-
ment la vitesse de 6 m/min.

La comparaison suivante peut servir de référence pour les vitesse d'arrét.

Longueur du point Vitesse d'arrét
jusqu'a3mm ; 1700 t/min.
jusqu'ad4 mm 1500 t/min.
jusqu'aémm 1000 t/min.

La vitesse d'arrét a été réglée a I'usine pour 1700 ¥/min. Dans les machines
a points plus grands il peut étre nécessaire de réduire la vitesse de couture,
conformement.

Voir les instructions respectives jointes au moteur.

Réglage de I'image de couture pour I'arrét double

Pour obtenir un parfait arrét double au commencement de la couture, les
premiers trois points en marche avant doivent étre recouverts par les points
suivants en marche arriére. Le dernier point en marche arriére doit coincider
avec le premier point en marche avant. Voir la fig. a.

Le moment d’inversement de la marche AR en marche AV peut étre réglé
conformément par un potentiométre. Le réglage de ce potentiometre de-
pend de lavitesse de couture. Lors de la modification de la vitesse de couture
examiner et, le cas échéant, corriger I'image de couture.

Si la couture est pareille a la fig. b, la vitesse est trop élevée ou le potentio-
métre est réglé pour une valeur excessive.

Si, par contre, la couture est pareille a la fig. ¢, le potentiometre a éte regle
pour une valeur trop basse.
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Arrét final

La couture de I'arrét final est démarrée par I'abaissement de la pédale en
arriere jusqu'au deuxiéme palier. L'opération se déroule automatiquement
et a vitesse constante, comme pour I'arrét initial,

La couture de I'arrét final peut étre interrompue par un interrupteur de la
commande du moteur.

Vitesse d’arrét

La vitesse de la couture d'arrét a été réglée a I'usine pour 1700 points/min.
En cas de besoin on peut la corriger par un potentiometre, se trouvant dans
la commande du moteur.

A la fin de la couture la machine exécute trois points d'arrét. Suivant le
modeéle du moteur, ce nombre peut étre varié par un interrupteur rotatif ou
par le changement de la position des ponts en fil de fer dans la commande
du moteur. Consulter a ce propos la description du fabricant du moteur.

Point de coupe

Apres les points d'arrét, la machine produit un point, dit point de coupe,
c'est quant les fils sont coupés.

Ce point est exécutée en marche arriére.

Si le commencement de la couture est arrété par un point double, il est
exécuté en marche arriére avec le moteur Efka-Variostop et en marche
avant avec le moteur Quick-Elektronik-Stop.

Avec quelques types de moteurs il est également possible d'arréter la fin
de la couture par un point double. Pour le faire, il faut régler les moteurs
selon les instructions.

Utilisation

Le moteur de commande et I'équipement automatique, servant a lever et
baisser le pied presseur, a arréter le commencement et la fin de la couture,
a couper les fils d’'aiguille et de canette et a lever le pied presseur, sont
commandeés par une seule pédale. Ceci facilite extrémement !'utilisation
de la machine. En actionnant la pédale, on obt'ient les fonctions suivantes:

1. La machine est en position nulle si on ne 'actionne pas.

2. Sionabaisse la pedale de sa position nulle vers I'arriére jusqu’au premier
palier, le pied presseur se leve.

Sion ramene la pedale dans sa position nulle, le pied presseur est & nouveau
abaisse. Ce procédé peut étre répété a volonté.

3. Si on abaisse la pédale de sa position nulle vers I'avant, le commence-
ment de la couture est arréte et la machine coud en avant tant que la pédale
se trouve abaissée. En abaissant rapidement la pédale vers l'avant, la
machine coud immédiatement a grande vitesse.



Fig. 71
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4. Sion raméne la pédale dans sa position nulle, le positionnement se fait
lorsque I'aiguille se trouve a son point mort bas. Position «E» dans les
machines avec la jauge de réglage incorporée. Le pied presseur demeure
abaissé. Si on doit le dégager sans couper les fils, par exemple pour
exécuter une couture angulaire, abaisser la pédale de sa position nulle vers
I'arriére jusqu'au premier palier.

5. Si on abaisse la pédale vers I'arriére jusqu'a la butée, la fin de la couture
est arrétée et les fils sont coupés. Tant que la pédale se trouve dans cette
position, le pied presseur demeure dégageé. Il redescend lorsque la pedale
retourne en position nulle.

Pour arréter la couture et pour couper les fils, la pédale peut étre abaissee
vers l'arriére a tout moment, c’est a dire pendant la marche ou l'arrét de la
machine.

Observation

Si I'on désire faire passer I'extrémité du fil supérieur a I'envers, veillez a ce
que ce bout de fil ne soit pas pince entre le pied presseur et I'ouvrage en
cours. Il doit pendre librement du chas de I'aiguille. Ony parvient en retirant
et en remettant convenablement I'ouvrage ou en mettant un racleur de fil,
DURKOPP Z 120.

Aprés la coupe des fils, I'aimant du racleur tire le bout du fil supérieur hors
de I'ouvrage. Le pied presseur est dégagé dés que le racleur retourne a sa
position finale.
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Les machines peuvent étre munies de |'équipement complémentaire suivant:

De plus, les machines peuvent étre munies d'un palpeur ou d'une genouil-
lére pour coudre en marche arriére & n'importe quel endroit de la couture.

Instructions pour DURKOPP 211, 212 et 219 ayec Z 133

72,

73.

108

L'equipement supplementaire Z133 est une barriére lumineuse réfléchis-
sante infrarouge pour la commande automatique de la longueur de couture.
Elle peut étre montée au choix a gauche et a droite de I'aiguille. Voir les figs.
72 et73.

Il'est possible d'utiliser le moteur Efka-Variostop VD 552/6F32DV, VD 552/6F38
ou Quick-Electronic-Stop DQ73-2A.

Vu gue 'emetteur de la barriére lumineuse opére avec de la lumiére infrarouge
invisible, I'etat de la barriere lumineuse est indiqué par une diode lumineuse
dans le boitier de celle-ci.

Reflecteur couvert = diode obscure
Ré&flecteur non couvert = diode claire

Coller la bande du réflecteur

L'ecartement de la bande du réflecteur 92 (fig. 72 et 73) de I'aiguille dépena
de la longueur du point réglée.

Il est d'env. 36—48 mm pour la longueur du point de 6 mm
30—40 mm pour la longueur du point de 5 mm
24—32 mm pour la longueur du point de 4 mm
18—24 mm pour la longueur du point de 3 mm
12—16 mm pour la longueur du point de 2 mm.

Pour I'alignement précis de la bande du réflecteur procéder comme suit:

A l'aide d'une bande de papier, poussée d'abord dans le sens de couture
et ensuite lentement sous la barriére lumineuse, trouver le point de con-
mutation de la diode. Dans cette zone, poussez la feuille réfléchissante
sur la plague a aiguille.

Régler les points de compensation

Pour assurer que I'arrét final est toujours équidistant du bord d'étoffe, la
vitesse demeure constante dés que la cellule photo-électrique rencontre
la fin de I'ouvrage.
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Fig. 72 Fig. 73

Pour obtenir cette vitesse, correspondant a peu prés a la vitesse de I'arrét
final, la commande necessite 6 a 8 points. Ces points, dits points de compen-
sation, peuvent étre réglés par un interrupteur rotatif de la commande du
moteur.

La position de I'arrét par rapport au bord d’'étoffe se fait par le déplacement
de la cellule photo-électrique 93 (fig. 72) dans le sens de couture.

Utilisation

La commande se laisse enclencher seulement si la marche des rayons
de la cellule photo-électrique est interrompue, c’est a dire si 'ouvrage
se trouve sur la bande du réflecteur.

La couture commence comme décrit sous le chapitre 71. Des que la cellule
photo-électrique rencontre le bout de I'ouvrage les fonctions suivantes se
déroulent automatiquement:

1. Enclenchement de la vitesse constante. Commencement du comptage
des points de compensation.

2. Exécution des points de compensation pre-reglés et commencement
de 'arrét final.

3. Fin de l'arrét final. Enclenchement du coupe-fil.

4. Commande du racleur de fil.
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5. Dégagement du pied presseur.

Si pendant le déroulement de toutes les fonctions la pédale est tenue
abaissée vers I'avant, le pied presseur reste dégagé pour le positionnement

de la prochaine piéce.

Pour coudre, ramener la pédale & sa position de repos et la presser a
nouveau vers |'avant.
Si la couture ne termine pas au bord d’étoffe, la barriere lumineuse peut étre

déconnectée et, par I'abaissement de la pédale vers l'arriére, I'arrét final, le
coupe-fil et le léve pied presseur peuvent étre connectés.

75. Régulateur de fil

Les nouvelles versions des machines DURKOPP 211, 212 et 219 sont munies
duregulateur defil 95 (fig. 74). Par le déplacement du régulateur vers ladroite
ou vers la gauche, la quantité du fil supérieur, nécessaire a la formation des
points, peut étre adaptée au genre du tissu et a la longueur des points.

Deplacer vers la droite pour reduire la quantite du fil pour les tissus fins.

Déplacer vers la gauche pour augmenter la quantité du fil pour les tissus
gpais.
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D

Instructions condensée pour DURKOPP
DURKOPP 211, 212 et 219

avec jauge de réglage incorporée

Instructions générales

Les machines DURKOPP 211, 212 et 219 sont munies des aides pour le réglage
rapide et simple des machines.

La bague d'ajustage 100, vissée sur la poulie de I'arbre du bras, comporte cing
incisions ol la machine peut étre arrétée en introduisant la goupille de reglage 6
dans le trou 7. Les profondeurs des cing incisions de la bague de réglage 100 sont
différentes. Sur les figures elles sont marquées par A, B, C, D et E. Les distances
des rainures de positionnement a, b, c, d, e de la goupille de réglage 6 correspon-
dent aux différences de profondeur des cing incisions de positionnement de la
bague de réglage. En introduisant la goupille de réglage jusqu'au fond d'une
incision de réglage, la respective rainure de réglage au bord du trou 7 est encore
visible. Voir le croquis avec I'exemple de la position A. Au lieu de la goupille de
réglage, no. de réf. 211700, on peut utiliser également une goupille de 5 mm
d’épaisseur, p. ex. une meche helicoidale.

Voir egalement |la page 4, paragraphe 3 de ces instructions.
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i CLASSE | voir
Objet & regler Mode de réglage € |<]a]|eo| 'Obser-
Nl & | & | vation™
1 2 3 4 5
. Bague de réglage Faire concorder l'incision Pos. A de la bague de réglage olele|R1
100 avec la rainure 8 de la manivelle de I'arbre du bras.
. Hauteur de la boucle Poser la pointe du crochet contre le milieu de I'aiguille. A
Dans la classe 212, la longueur du point doit etre regléee @ @ |® | M17.2
a «0».
. Came coupe-fil Fixer le trou de la came de contrdle par le galet 54. @@ |@® | MBT7.1.
. Quuvrir la tension dans Régler la bague d'ouverture 27 ce telle sorte que le levier
les machines avec d'ouverture 59 etant abaisse, la goupille d'ouverture 27 a
: @@ |e | MB7.3.
coupe-fil se trouve immédiatement en face de la surface inclinée du
levier d'ouverture 59. B
. L'excentrique Régler le point de renversement inférieur du pied
d'elevation superieur d'entrainement en tournant I'excentrique d’élévation sur @ | M51.5
pour la classe 219 I'arbre du bras. :
. Le doigt de Placer le repere 130 du boulon d'excentrique dans 'arbre
; ki i 3 ® @@ M138
dégagement du centre inférieur sur le repére du levier 129.
. L'excentrique d'entrai- Regler 'excentrigue d'entrainement 21 de telle sorte que
nement pour les classes | lors de I'actionnement du levier régle-points la griffe ne se -] @ | R2
211, 219 déplace pas.
. e C
. Le boulon d'excentrique | Poser le boulon d'excentrique 94 avec la fente orientée
pour I'entrainement su- vers le haut de telle sorte que lors de I'actionnement du @ | M51.5.
perieur de la classe 219 levier régle-point il n'y ait pas d’'entrainement.
. L'excentrigue d'éle- Régler le point de renversement supérieur de la griffe en
vation inferieur pour les tournant I'excentrique d'élévation 22 sur I'arbre inférieur. @ ® | -
classes 211, 219
. Deuxieme position Régler le transmetteur de position: En cas de «EFKA»,
d'ziguille avec le coupe- | régler la poulie droite 16; en cas de «Quick», régler la D e @ @] MB5.3.
fil bosse 17
. L'excentrique Regler I'excentrique d'entrainement 21 de telle sorte que
d'entrainement, lors de l'actionnement du levier régle-point il n'y ait pas (] R2
classe 212 d’entrainement.
- Le boulon d'excentrique | Poser le boulon d'excentrique 94 avec la fente arientée
pour I'entrainement par vers le haut de telle sorte que lors de I'actionnement du (] M 15.1.
aiguille, classe 212 levier régle-point l'aiguile ne houge pas.
. 14,8 mm entre la barre Regler la distance de 14,8 mm en tournant le boulon £
d'etoffe et la barre d'excentrique 91 a. L'épaulement excentrique doit se @ M 15.3.
d'aiguille trouver en bas.
. L'excentrique d'élé- Regler le point de renversement supérieur de la griffe en ® pt
vation, classe 212 tournant I'excentrique d'elévation 22.
, Prgmiere position Régler le transmetteur de position: En cas de «EFKA»,
d'aiguille avec le regler la poulie gauche 13; en cas de «Quick», régler la @ | @ @ MB53
coupe-fil rainure 14,




'

*} Observation:

La colonne 5 indique les supple-
ments a la colonne 2

M = Chapitre des instructions de
base

R = Explication en page 111 de ces
instructions
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Suppléments a la colonne 2

R1

Tid:
1.2.

1.3.
1.4.

Concerne A1

Enlever le couvercle du dévidoir.

Déplacer la courroie sur la roue supérieure vers la gauche et desserrer les vis
de ladite roue du cété du trou 10.

Arréter la bague de reglage 100 par la goupille 6.

Ecarter le tendeur de fil 22 aprés avoir desserre les vis de fixation inférieures
et introduire une goupille de 5 mm dans la rainure 8 par le trou 21.

1.5. Presser la roue-courroie legerement contre la goupille de réglage 6 et serrer
les vis de la roue-corroie. Ceci déterminera la position axiale de |la roue-
corroie pour le fonctionnement du dévidoir.

1.6. Glisser la courroie sur le milieu de sa roue. Fixer le tendeur de fil et le
couvercle du dévidoir.

R2 ConcerneC2et E1
La nouvelle méthode de réeglage, décrite sous C 2 et E 1, invalide le para-
graphe 14.2. entierement et les paragraphes 15.1. et 51.1. partiellement, car le
moment d'avance de la griffe se régle en tournant I'excentrique 21 et pas par
la roue inférieure.

3. Points de référence pour la découverte rapide des incisions d’ajustage du

disque 100 par la goupille d'ajustage 6.

Pos. Point de réference

L'aiguille 1,8 mm derriére le point mort bas
L'aiguille environ au point mort haut

L'aiguille environ 2 mm derriére le point mort haut

Le levier environ au point mort haut

m O O O 2

L'aiguille au point mort bas
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Indications concernant DORKOPP 219-
115256, -124276 y -124376

Les DORKOPP 219-115256, -124276 et
-124376 sont des machines a double point
de navette, a4 une aiguille, avec entrai-
nement inférieur differentiel d mouve-
ment sautillant et entrainement supéri-
eur 4 mouvement sautillant, coupe-fils
electromécaniaque, relevage,electro-
pneumatique du pied de couture €t

arrét automatique.

En outre, les machines -124276 et
-124376 sont equipees d'un raseur des
bords (coupeuse verticale); en cas de
la machine -124376, avec entrainement
separé,

Systéme d'aiquille

797 KK

Vitesse de couture

en cas de -115256 et -124276:

jusqu'a 5000 points/min. pour Tongueur
de point jusqu'a 4 mm;

Jusqu'a 4000 points/min. pour longueur
de point au-dessus de 4 mm

en cas de -124376:

jusqu'a 4000 points/min.

Longueur d'entraTnement

en_avant

Entrainement inferieur (longueur de
point) jusqu'd 6 mm

en cas de -124376 jusqu'a 4 mm

en arriére

Entrainement supérieur et inferieur
Jusau'd 2,5 mm

Passage dessous le pied de couture

Jors_du_relevage

6 mm en cas de -124276 et -124376

lors de Ja couture

6 mm en cas de -124276 et 124376

Largeur de coupe

3,2 &4 9,6 mm, selon Bauipement de
couture

Indicaciones para DURKOPP 219-115256,

-124276 y -12£376

Las DURKOPP 219-115256, -124276 vy

-124376 son maouinas de 1 aouja de

doble pespunte, con arrastre inferior
diferencial de movimiento saltante y

con arrastre sunerior de movimiento
saltante, con cortahilos electromecanico,
alza-prensatelas electroneumatico,

y equipoc presillador automatico.

Ademas, Tas maauinas -124276 v -124376
son equipadas con un dispositivo para
recortar los bordes (cortador vertical);
en el caso de la maquina -124376, con
accionamiento separado.

Sistema de aguja

797 KK

Velocidad de costura

hasta de 5000 puntadas/min. para largo
de puntada hasta 4 mm;

hasta de 4000 puntadas/min. para largo
de puntada superior a 4 mm

en el caso de -124376:

hasta 4000 puntadas/min.

Largo de arrastre

hacia_adelante

Arrastre superior hasta 7 mm
Arrastre inferior (largo de puntada)
hasta 6 mm

en el caso de -124376 hasta 4 mm

hacia_atras

Arrastre superior e inferior hasta
2,5 mm

Pasaje debajo del pie prensatela

cuando_se_alza

7 mm en el caso de 219-115256
6 mm en 1 caso de -124276 y -124376

al_coser

5 mm en e caso de 219-115256
6 mm en el caso de -124276 y -124376

Ancho de corte

3,2 hasta 9,6 mm, segln equipo de
costura



Consommation d'air

env. 0,1 NL par cycle de travail

Service

Les machines sont équipees de ouatre
roues gradukes permettant de proceder
aux reglages suivants:

Roue 1: 1'entraineur principal deter-
minant 1a longueur de point

Roue 2: la longueur d'avance de 1'en-
traineur differentiel

Roue 3: Te reglage de base de 1'en-
trainement supeérieur

Roue 4: Ta Tongueur d'avance de 1'en-

trainement supérieur devant
Btre augmentee au-delad du
réglage de base.

Le commutateur @ main 5 sert d sélec-
tionner le mode de couture, c.d.d.
marche synchrone (couture lisse} ou
avec embu superieur ou inférijeur,

Sur demande, un commutateur 4 ge-
nouillére est livrable sous Tla réef.
No. 798 783015.

Le mode d'entrainement sélectionné dans
chaque cas (couture lisse, embu supé-
rieur ou inféerieur) est indigué par
deux diodes dans le coffret 6.

les deux diodes sont
claires

Couture lisse

la diode gauche est
claire

1]

Embu dessus

1a diode droite est
claire

Embu dessous

Le bouton pousseir 7 sert d positionner
1'aiguille en position haute-basse, a
selectionner 1'arrét intermediaire ou

a supprimer 1'arrét, en fonction de la
position du commutateur a trois posi-
tions dans la commande du moteur.

Raseur des bords

Selon la position des interrupteurs &
bascule b2 et b3 sur T'uniteé de commande,
la mise en fonction et hors fonction du
couteau raseur des bords se fait auto-
matiauement ou manuellement.

Le bouton poussoir 8 sert a mettre le
couteau raseur en fonction, tandis que
le bouton poussoir 11 sert & le mettre
hors fonction.

Consumo de aire

aprox. C,1 ML por ciclo de trabajo

Servicio

Las maquinas estan equipadas con cuatro
ruedas araduadas permitiendo Tos ajustes
siguientes:

Rueda 1: el arrastrador principal deter-
minando el largo de puntada

Rueda 2: el largo de avance del arrastra-
dar principal

Rueda 3: el ajuste basico del arrastre
superior

Rueda 4: el largo de avance del arrastre

superior debiendo aumentarse
por encima del ajuste basico.

ET conmutador de mano 5 sirve para se-
leccionar e1 modo de costura, es decir
marcha sincronica (costura 1isa) o con
holaura superior o inferior.

A peticitn, puede suministrarse un con-
mutador de palanca acodada bajo Ta ref.
No. 798 783015,

ET modo de arrastre seleccionado en cada
caso (costura lisa, holgura superior o
inferior) sera indicado por dos diodos
en la caja de pulsador 6.

Tos dos diodos lucen

Costura Tisa

el diodo izquierdo
Tuce

i

Holgura arriba

Holaura debajo = el diodo derecho luce

E1 pulsador 7 sirve para posicionar la
aguja en posicion alta-baja, para se-
leccionar remate intermedio o suprimir
el remate, de acuerdo con la posicidn
del conmutador de tres posiciones en
el mando del motor.

Dispositivo para recortar los bordes

Segln la posicion de los interruptores
basculantes b2 y b3 en 1a unidad de
mando, 1a conexion y desconexion de la
cuchilla para recortar los bordes se
hace automaticamente o manualmente.

E1 pulsador 8 sirve para conectar la
cuchilla para recortar los bordes,
mientras que el pulsador 11 sirve para
desconectarla.



Mettre la coupeuse verticale en etat
de service moyennant bouton poussoir 8,
La dicde 9 clignote pour indiquer cet
etat.

Lors du commencement de la couture,
le couteau raseur est mis en fonction
automatiquement et lors de la coupe
des fils i1 est deconnecte. - !
Lorsque le couteau raseur des bords
est en fonction, la diode 9 est
obscure.

L'interrupteur b1 permet de mettre
hors circuit la fonction de Ta cou-
peuse verticale. Dans le cas de tra-
vaux d'ajustage dans la zone du pied
de couture, il doit &tre mis sur "0".

Poner el cortador vertical en estado de
servicio mediante pulsador 8.

ET diodo 9 destella para indicar tal
estado.

Al comienzo de la costura, la cuchilla para
recortar los bordes sera conectada y al
corte de Tos hilos desconectada automatica-
mente. ]
Cuando Ta cuchilla para recortar los bordes
esta en funcion, el diodo 9 esta

obscuro.

E1 interruptor b1 permite desconectar la
funcion del cortador vertical. En el

caso de trabajos de ajuste en la zona

del prensatelas, el interruptor debe
ponerse en "0".
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